DEEL 6

Voorschriften met betrekking tot de constructie van de
verpakkingen, van de grote recipienten voor losgestort
vervoer (IBC’s), van de grote verpakkingen en van de
tanks, en met betrekking tot de beproevingen die ze
moeten ondergaan



HOOFDSTUK 6.1

VOORSCHRIFTEN MET BETREKKING TOT DE CONSTRUCTIE VAN DE VERPAKKINGEN EN DE

6.1.1.1

6.1.1.2

6.1.1.3

6.1.1.4

6.1.1.5

6.1.2.1

BEPROEVINGEN DIE ZE MOETEN ONDERGAAN

Algemeenheden

De voorschriften van onderhavig hoofdstuk zijn niet van toepassing op :

a) colli die radioactieve stoffen van klasse 7 bevatten, tenzij anders is voorgeschreven (zie
41.9);

b) colli die infectueuze stoffen van klasse 6.2 bevatten, tenzij anders is voorgeschreven (zie
hoofdstuk 6.3, opmerking, en verpakkingsinstructie P621 van 4.1.4.1) ;

¢) drukrecipiénten die gassen van klasse 2 bevatten ;
d) collimet een netto massa van meer dan 400 kg ;
e) verpakkingen met een capaciteit van meer dan 450 liter.

De voorschriften in 6.1.4 zijn gebaseerd op de thans gebruikte verpakkingen. Teneinde
rekening te houden met de wetenschappelijke en technische vooruitgang mogen verpakkingen
gebruikt worden waarvan de specificaties afwijken van deze die in 6.1.4 gedefinieerd zijn ; dit
op voorwaarde dat zij even deugdelijk zijn, aanvaardbaar zijn voor de bevoegde overheid en de
in 6.1.1.3 en 6.1.5 beschreven beproevingen met goed gevolg kunnen doorstaan. Andere
beproevingsmethodes dan deze beschreven in onderhavig hoofdstuk zijn toegelaten indien ze
equivalent zijn en door de bevoegde overheid erkend werden.

Elke verpakking die bestemd is om viloeistoffen te bevatten moet voldoen aan een passende
dichtheidsbeproeving en moet in staat zijn om het in 6.1.5.4.3 aangegeven beproevingsniveau
te halen :

a) vooraleer ze voor het eerst voor het vervoer gebruikt wordt ;

b) na reconstructie of reconditionering, vooraleer opnieuw voor het vervoer gebruikt te worden.
voor het vervoer.

De verpakkingen moeten voor deze beproeving niet noodzakelijk van hun eigen sluitingen
voorzien zijn.

Het binnenrecipiént van composietverpakkingen mag zonder buitenverpakking worden
beproefd, op voorwaarde dat dit de beproevingsresultaten niet beinvioedt.

Deze beproeving is niet vereist voor :
- de binnenverpakkingen van samengestelde verpakkingen ;

- de binnenrecipiénten van composietverpakkingen (glas, porselein of aardewerk) die
overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii) van het symbool “RID/ADR” voorzien zijn ;

- de lichte metalen verpakkingen die overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii) van het symbool “RID/ADR”
voorzien zijn.

alvorens deze de eerste maal voor het vervoer wordt gebruikt,

Teneinde te garanderen dat elke verpakking voldoet aan de voorschriften van onderhavig
hoofdstuk, moeten de verpakkingen vervaardigd, gereconditioneerd en beproefd worden
volgens een door de bevoegde overheid aanvaard kwaliteitsborgingsprogramma.

De fabrikanten en de verdelers van verpakkingen moeten inlichtingen verstrekken betreffende
de te volgen procedures, evenals een beschrijving van de types en afmetingen van de
sluitingen (met inbegrip van de vereiste dichtingen) en van elk ander onderdeel dat nodig is om
te garanderen dat de colli die klaar zijn voor het transport met goed gevolg de van toepassing
zijnde beproevingen van onderhavig hoofdstuk kunnen doorstaan.

Code voor de aanduiding van het verpakkingstype

De code bestaat uit:



6.1.2.2

6123

6.1.24

6.1.2.5

6.1.2.6

6.1.2.7

a) een Arabisch cijfer dat de soort van de verpakking (vat, jerrycan, enz...) aanduidt, gevolgd
door

b) één of meer Latijnse hoofdletters die het constructiemateriaal (staal, hout, enz...) aanduiden,
in voorkomend geval gevolgd door

c) een Arabisch cijfer dat aanduidt over welke variante (categorie) van de verpakkingssoort het
gaat.

Bij composietverpakkingen moeten twee Latijnse hoofdletters achter elkaar voorkomen op de
tweede positie in de verpakkingscode. De eerste duidt het materiaal van het binnenrecipiént
aan en de tweede dat van de buitenverpakking.

Bij samengestelde verpakkingen dient alleen de code voor de buitenverpakking gebruikt te
worden.

De code voor de verpakking kan door de letter "T", "V" of "W" gevolgd worden. De letter "T"
duidt een bergingsverpakking aan die beantwoordt aan de voorschriften van 6.1.5.1.11. De
letter "V" duidt een speciale verpakking aan die beantwoordt aan de bepalingen van 6.1.5.1.7.
De letter "W" geeft aan dat de verpakking, die weliswaar van hetzelfde type is als datgene dat
door de code is aangegeven, gefabriceerd werd volgens een specificatie die verschilt van deze
die in 6.1.4 is opgenomen, maar die als gelijkwaardig wordt beschouwd in de zin van de
voorschriften van 6.1.1.2.

Voor de soort van verpakking worden volgende cijfers gebruikt :

Vat

{Voorbehouden)

Jerrycan

Kist

Zak
Composietverpakking.
(Voorbehouden)

Lichte metalen verpakking

O~NOO OGP W=

Voor het constructiemateriaal worden de volgende hoofdletters gebruikt :

Staal (omvat alle soorten en alle opperviaktebehandelingen)
Aluminium

Massief hout

Gelamineerd hout

Spaanplaat

Karton

Kunststof

Textiel

Papier, meerlagig

Metaal (behalve staal of aluminium)
Glas, porselein of aardewerk.

VZZIrIETMOOT>

De hiernavolgende tabel geeft de codes die moeten gebruikt worden om de verpakkingstypes
aan te geven, in functie van de soort verpakkingen, van het voor hun constructie gebruikt
materiaal en van hun categorie ; er wordt ook verwezen naar de voor de van toepassing zijnde
bepalingen te raadplegen onderafdelingen

Soort Materiaal Categorie Code | Onderafdeling
1. Vat A. Staal niet-afneembaar deksel 1A1
afneembaar deksel 1A2 6141
B. Aluminium niet-afneembaar deksel 1B1
afneembaar deksel 1B2 6142
D.Gelamineerd hout 1D 6.1.4.5
G.Karton 1G 6.1.4.7




H. Kunststof niet-afneembaar deksel 1H1 6148
afneembaar deksel 1H2 o
N.Metaal (behalve staal |niet-afneembaar deksel 1N1 6143
of aluminium) afneembaar deksel 1N2 o
2. {Voorbehouden)
3. Jerrycan A. Staal niet-afneembaar deksel 3A1 6144
afneembaar deksel 3A2 T
B. Aluminium niet-afneembaar deksel 3B1 6144
afneembaar deksel 3B2 o
H. Kunststof niet-afneembaar deksel 3H1 6148
afneembaar deksel 3H2 T
4. Kist A. Staal 4A 6.1.4.14
B. Aluminium 4B 6.1.4.14
C.Massief hout gewoon 4C1
6.1.4.9
met stofdichte wanden 4C2
D.Gelamineerd hout 4D 6.1.4.10
F. Spaanplaat 4F 6.1.4.11
G.Karton 4G 6.14.12
H. Kunststof geéxpandeerd 4H1
6.1.4.13
stijf 4H2
5. Zak H.Geweven kunststof zonder voering of 5H1
binnenbekleding
stofdicht sH2 | 61416
waterbestendig 5H3
H. Kunststoffolie 5H4 6.1.4.17
L. Textiel zonder voering of 5L1
binnenbekleding
stofdicht sz | 8141S
waterbestendig 5L3
M.Papier meerlagig 5M1
meerlagig en 5M2 6.1.4.18
waterbestendig
6.Composietvy |H.Recipiént uit kunststof |met een stalen vat als 6HA1
erpakkinge buitenverpakking
n 6.1.4.19
met een stalen korf of kist | 6HA2
als buitenverpakking
met een aluminium vat als | 6HB1
buitenverpakking
6.1.4.19
met een aluminium korf of | 6HB2
kist als buitenverpakking
met een houten kist als 6HC 6.14.19

buitenverpakking




met een vat uit 6HD1
gelamineerd hout als
buitenverpakkin
P 9 6.1.4.19
met een Kist uit 6HD2
gelamineerd hout als
buitenverpakking
met een kartonnen vat als | 6HG1
buitenverpakking
6.1.4.19
met een kartonnen kist als | 6HG2
buitenverpakking
met een vat uit kunststof 6HH1
als buitenverpakking
met een kist uit stijve BHH2 | ©14.19
kunststof als
buitenverpakking
P. Recipiént uit glas, por- |met een stalen vat als 6PA1
selein of aardewerk buitenverpakking
6.1.4.20
met een stalen korf of kist | 6PA2
als buitenverpakking
met een aluminium vat als | 6PB1
buitenverpakking
6.1.4.20
met een aluminium korf of | 6PB2
kist als buitenverpakking
met een houten kist als 6PC
buitenverpakking 61420
met een vat uit 6PD1
gelamineerd hout als
buitenverpakking 6.1.4.20
met een rieten korf als 6PD2
buitenverpakking
met een kartonnen vat als | 6PG1
buitenverpakking
6.1.4.20
met een kartonnen kist als | 6PG2
buitenverpakking
met een buitenverpakking | 6PH1
uit geéxpandeerde
kunststof 6.1.4.20
Met een buitenverpakking | 6PH2
uit stijve kunststof
0. Lichte me- |A. Staal niet-afneembaar deksel 0A1
talen ver- 6.1.4.22
pakkingen afneembaar deksel 0A2
Kenmerk

OPMERKINGEN : 1. Het kenmerk op de verpakking geeft aan dat deze laatste overeenstemt
met een constructietype dat met succes de beproevingen heeft doorstaan en voldoet aan de
bepalingen van onderhavig hoofdstuk befreffende de fabricage, maar niet aan deze befreffende
het gebruik van de verpakking. Het kenmerk op zich geeft dus niet noodzakelijk aan dat de
verpakking voor om het even welke stof gebruikt kan worden : de soortf van de verpakking (vat
uit staal bijvoorbeeld), haar maximale capaciteit en/of massa en de eventuele bijzondere
bepalingen worden voor iedere stof vastgelegd in tabel A van hoofdstuk 3.2.

2. Het kenmerk is bedoeld om de taak van de fabricanfen, recondi-
tioneerders en gebruikers van de verpakkingen, van de vervoerders en van de regelgevende
overheden te vergemakkelijken. In verband met het gebruik van een nieuwe verpakking is het




6.1.3.1

oorspronkelijk kenmerk een middel voor de fabricant(en) ervan om het type te identificeren en
aan fe geven aan welke beproevingsvoorschriften ze voldoet.

3. Het kenmerk geeft niet alfiid alle details, bijvoorbeeld over het
beproevingsniveau ; het kan nodig zijn om met deze aspecten ook rekening te houden door
gebruik te maken van een beproevingsrapport, testverslagen of een register van met goed
gevolg geteste verpakkingen. Een met X of Y gemerkte verpakking mag bijvoorbeeld gebruikt
worden voor stoffen die ondergebracht zijn bij een verpakkingsgroep die overeenstemt met een
lagere gevaarsgraad en waarvan de maximaal toelaatbare densiteit, die in de beproe-
vingsvoorschriften voor de verpakkingen in 6.1.5 aangegeven is, bepaald wordt door rekening
te houden met de van toepassing zijnde factor 1,5 of 2,25. Vlerpakkingen van verpakkingsgroep
I, getest voor stoffen met een densiteit van 1,2 kunnen bijvoorbeeld gebruikt worden als
verpakkingen van verpakkingsgroep Il voor stoffen met een densiteit van 1,8 of als
verpakkingen van verpakkingsgroep Il voor stoffen met een densiteit van 2,7, op voorwaarde
vanzelfsprekend dat ook met de stof met hogere densiteit aan alle functionele criteria voldaan
wordt.

Elke verpakking die bestemd is om overeenkomstig het ADR gebruikt te worden, moet een
duurzaam en leesbaar kenmerk dragen, aangebracht op een dusdanige plaats en van een
dusdanige grootte ten opzichte van de verpakking, dat ze goed zichtbaar zijn. Op colli met een
bruto massa van meer dan 30 kg moeten de kenmerken - of een reproductie ervan - op de
bovenzijde of op een van de zijkanten van de verpakking voorkomen. De letters, getallen en
symbolen moeten ten minste 12 mm hoog zijn op de verpakkingen met een capaciteit van meer
dan 30 | of 30 kg, en ten minste 6 mm op de kleinere verpakkingen met een capaciteit van meer
dan 51 of 5 kg ; op de verpakkingen met een capaciteit van niet meer dan 5 | of 5 kg moeten ze
gepaste afmetingen bezitten.

Het kenmerk moet bestaan uit :
a) i) het symbool van de UN voor de verpakkingen

®

Dit symbool mag slechts gebruikt worden om aan te duiden dat een verpakking voldoet
aan de van toepassing zijnde voorschriften van onderhavig hoofdstuk. Voor de metalen
verpakkingen die in reliéf gekenmerkt zijn mogen de hoofdletters “UN” gebruikt worden in
plaats van het symbool ; of

i) het symbool “RID/ADR” voor de verpakkingen die zowel voor het vervoer per spoor als
over de weg zijn goedgekeurd.

Voor de composietverpakkingen (glas, porselein of aardewerk) en de lichte metalen
verpakkingen die voldoen aan de opgegeven voorwaarden [zie 6.1.1.3, 6.1.5.3.1 e),
6.1.5.35¢),6.1.54,6.1.551en6.1.5.6];

b) de code die overeenkomstig 6.1.2 het verpakkingstype aanduidt :
¢) een code die bestaat uit twee delen :

i) een letter die de verpakkingsgroep(en) aanduidt waarvoor het constructietype met
succes de beproevingen heeft doorstaan :

X voor de verpakkingsgroepen |, Il en 1ll
Y voor de verpakkingsgroepen Il en lll
Z alleen voor de verpakkingsgroep Ill

ii) - op de verpakkingen zonder binnenverpakkingen die bestemd zijn om vloeistoffen te
bevatten : de densiteit van de stof waarmee het constructietype werd beproefd,
afgerond tot de eerste decimaal ; deze vermelding mag weggelaten worden indien deze
densiteit niet hoger is dan 1,2 ; of

- op de verpakkingen die bestemd zijn om vaste stoffen of binnenverpakkingen te
bevatten : de maximale brutomassa in kg.

- op de lichte metalen verpakkingen die overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii) de vermelding
“RID/ADR” dragen en bestemd zijn om vioeistoffen met een viscositeit bij 23 °C van
meer dan 200 mm?/s te bevatten : de maximale brutomassa in kg ;

d) de letter "S" voor de verpakkingen die bestemd zijn voor het vervoer van vaste stoffen of
binnenverpakkingen, of



6.1.3.2

6.1.3.3

6.1.3.4

6.1.3.5

6.1.3.6

de tot het dichist bijgelegen tiental afgeronde hydraulische beproevingsdsuk in kPa die de
varpakking met succes heeft doorstaan, wvoor de wverpakkingen (andere dan de
composietverpakkingen) die bestemd zijn om viceistoffen te bevatten ;

de letter “S” voor de lichte metalen verpakkingen die oversenkomstig 6.1.3.1 a) i) de
vermelding "RID/ADR” dragen en bestemd zijn om vioeistoffen met een viscositeit bij 23 °C
van meer dan 200 mn?/s e bevatien.

e) de laatste twee cijfers van het fabricagejaar van de verpakking. Voor verpakkingen van de
types 1H en 3H moet bovendien de fabricagemaand gegeven worden ; deze mag echter op
een andere plaats op de verpakking dan in het kenmerk voorkomen, waarbij men het
onderstaand systeem voor de aanduiding mag gebruiken :

f) de naam van de Staat die de toekenning van het kermerk goedkeurt, aangegeven door het
kenteken voor de voertuigen in het internationaal wegverkeer*.

g) de naam van de fabrikant of een ander identificatiemerk voor de verpakking dat door de
bevoegde overheid wordt voorgeschreven.

Naast het in 6.1.3.1 voorgeschreven duurzaam kenmerk moet elk nieuw metalen vat met een
capaciteit van meer dan 100 liter op de bodem voorzien zijn van de in 6.1.3.1 a), b), ¢), d) en e)
aangegeven merktekens en van ten minste de aanduiding van de nominale wanddikte van het
metaal van de romp (in mm, tot op 0,1 mm nauwkeurig), aangebracht op een permanente wijze
(bijvoorbeeld door instampen). Indien de nominale dikte van minstens één van beide bodems
van een metalen vat kleiner is dan deze van de romp, moet de nominale dikte van de top, van
de romp en van de bodem op een permanente wijze op de bodem aangebracht worden
(bijvoorbeeld door instampen). Voorbeeld : "1,0 - 1,2 - 1,0" of "0,9 - 1,0 - 1,0". De nominale
diktes van het metaal moeten overeenkomstig de van toepassing zijnde ISO-norm bepaald
worden : bijvoorbeeld 1SO-norm 3574:1999 voor staal. De in 6.1.3.1 f) en g) aangegeven
merktekens mogen niet op permanente wijze aangebracht worden, behalve in het in 6.1.3.5
voorzien geval.

Op iedere verpakking die niet in 6.1.3.2 vermeld wordt en die een reconditioneringsbehandeling
kan ondergaan, moeten de in 6.1.3.1 a), b), ¢), d) en e) vermelde merktekens op een
permanente wijze aangebracht worden. Onder permanent merkteken verstaat men een
merkteken dat aan de reconditioneringsbehandeling weerstaat (door instampen aangebracht
bijvoorbeeld). Bij andere verpakkingen dan de metalen vaten met een capaciteit van meer dan
100 liter mag dit permanent merkteken het in 6.1.3.1 voorgeschreven duurzaam merkteken
vervangen.

Op gereconstrueerde metalen vaten moet het voorgeschreven kenmerk niet noodzakelijk
permanent zijn (bijvoorbeeld door instampen) indien het verpakkingstype niet verandert en indien
geen elementen die integraal deel uitmaken van het ribwerk vervangen of verwijderd worden. Bij
elk ander gereconstrueerd metalen vat moeten de in 6.1.3.1 a), b), ¢), d) en €) aangegeven
merktekens op permanente wijze (bijvoorbeeld door instampen) op de top of op de romp
voorkomen.

Op metalen vaten, vervaardigd uit materialen die geconcipieerd zijn voaor een herhaald hergebruik
(zoals roestvrij staal), mogen de in 6.1.3.1 f) en g) aangegeven merktekens op permanente wijze
voorkomen (bijvoorbeeld door instampen).

Het in 6.1.3.1 gedefinieerd kenmerk is slechts geldig voor één constructietype of voor één reeks
van constructietypes. Verpakkingen die enkel door een andere opperviakiebehandeling van
elkaar verschillen behoren tot hetzelfde constructietype.

1

Kenteken in het internationaal verkeer, vastgelegd in het Verdrag van Wenen over het wegverkeer

(Wenen, 1968).



6.1.3.7

6.1.3.8

6.1.3.9

6.1.3.10

6.1.3.11

Een “reeks van constructietypes” wordt gevormd door verpakkingen waarvan de structuur, de
wanddikte, het materiaal en de doorsnede identiek zijn, en die slechts door hun geringere
hoogte van het erkend constructietype afwijken.

Men moet kunnen vaststellen dat de sluitingen van de recipiénten dezelfde zijn als deze die in
het beproevingsverslag vermeld worden.

De merktekens moeten in de volgorde van de alineas in 6.1.3.1 aangebracht worden ; al de
merktekens en elementen van merktekens die in deze alineas en, in voorkomend geval, in de
alineas 6.1.3.8 h) tot en met j) vereist worden, moeten duidelijk van elkaar gescheiden zijn
(bijvoorbeeld door middel van een schuine streep of een spatie) zodat ze gemakkelijk kunnen
geidentificeerd worden. Zie de voorbeelden in 6.1.3.11.

De aanvullende merktekens die eventueel door een bevoegde overheid worden toegestaan
mogen de correcte identificatie van de in 6.1.3.1 voorgeschreven elementen van het kenmerk
niet verhinderen.

Na het reconditioneren van een verpakking moet de reconditioneerder er de volgende
merktekens op aanbrengen, in de aangegeven volgorde :

h) de naam van de Staat waar de reconditionering werd uitgevoerd, aangegeven door het
kenteken voor de voertuigen in het internationaal wegverkeer 2,

i) de naam van de reconditioneerder of een andere, door de bevoegde overheid
gespecificeerde identificatie van de verpakking ;

j) het jaar van reconditionering en de letter "R" ; op iedere verpakking die met succes de in
6.1.1.3 opgelegde dichtheidsbeproeving heeft doorstaan, bovendien de letter "L".

Indien de in 6.1.3.1 a), b), ¢) en d) voorgeschreven merktekens na het reconditioneren niet meer op
de top en ook niet meer op de romp van een metalen vat voorkomen, moet de reconditioneerder
ook deze op duurzame wijze aanbrengen, gevolgd door de inscripties die in 6.1.3.8 h), i) en ))
voorgeschreven zijn. Ze mogen geen grotere aanwendingsgeschiktheid aangeven dan deze
waarvoor het oorspronkelijk constructietype getest en gekenmerkt werd.

De verpakkingen die vervaardigd worden met gerecycleerde kunststof, zoals gedefinieerd in
1.2.1, moeten het merkteken "REC" dragen nabij het in 6.1.3.1 gedefinieerd kenmerk.

Voorbeelden van kenmerken voor NIEUWE verpakkingen :

4G/Y145/S/02 volgens 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) en €) voor nieuwe Kisten uit karton
NL/VL 823 volgens 6.1.3.1 f) en g)

1A1/Y1.4/150/98 volgens 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) en €) Voor nieuwe vaten uit staal,
NL/VL 824 volgens 6.1.3.1 f) en g) bestemd voor het vervoer
van vloeistoffen

1A2/Y150/S/01 volgens 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) en e€) voor nieuwe vaten uit staal,

6 & © &

ML/V/L 825 volgens 6.1.3.1 f) en g) bestemd voor het vervoer
van vaste stoffen of binnen-
verpakkingen

4HW/Y136/5/98 volgens 6.1.3.1 a) i), b),c),d)ene) voor nieuwe Kkisten  uit

NL/VL 826 volgens 6.1.3.1 f) en @) gelijkwaardige kunststof

1A2/Y/100/01 volgens 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) en e€) voor gereconstrueerde vaten

USA/MM5 volgens 6.1.3.1 f) en g) uit staal, bestemd voor het

vervoer van vioeistoffen

RID/ADR/0A1/Y100/89  volgens 6.1.3.1 a) ii), b), ¢), d) ene) voor nieuwe lichte metalen
NL/VL 123 volgens 6.1.3.1 f) en @) verpakkingen met niet-
afneembaar deksel

2

Kenteken in het internationaal verkeer, vastgelegd in het Verdrag van Wenen over het wegverkeer

(Wenen, 1968).



6.1.3.12

6.1.3.13

6.1.3.14

6.1.4.1

6.1.4.1.1

61412

6.1.41.3

6.1.4.14

RID/ADR/0A2/Y20/S/04 volgens 6.1.3.1 @) ii), b), ¢),d) ene) voor nieuwe lichte metalen

NL/VL 124 volgens 6.1.3.1 f) en g) verpakkingen met afneem-
baar deksel, bestemd om
vaste stoffen of vloeistoffen
met een viscositeit bij 23°C
van meer dan 200 mm?/s te
bevatten

Voorbeelden van kenmerken voor GERECONDITIONEERDE verpakkingen

1A1/Y1.4/150/97 volgens 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) en €)
NL/RB/01 RL volgens 6.1.3.8 h), i) en j)

1A2/Y150/5/99 volgens 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) en e)
USA/RB/00 R volgens 6.1.3.8 h), i) en j)

Voorbeelden van kenmerken voor BERGINGSVERPAKKINGEN

1A2T/Y300/S/01  volgens 6.1.3.1 a) i), b), ¢), d) en e)
USA/abc volgens 6.1.3.1 f) en @)

OPMERKING : De kenmerken, waarvan voorbeelden zijn gegeven in 6.1.3.11, 6.1.3.12 en
6.1.3.13, mogen op één lijn of op meerdere lijinen aangebracht worden, op voorwaarde dat de
Jjuiste volgorde gerespecteerd wordt.

Verklaring

Door het aanbrengen van het in 6.1.3.1 opgelegd kenmerk wordt gewaarmerkt dat de in serie
vervaardigde verpakkingen overeenstemmen met het erkend constructietype en dat de bij de
goedkeuring opgelegde voorwaarden vervuld zijn.

Eisen gesteld aan de verpakkingen
Stalen vaten

1A1 met niet-afneembaar deksel
1A2 met afneembaar deksel

De romp en de bodems moeten uit geschikt staal vervaardigd zijn; hun plaatdikte moet aangepast
zijn aan de inhoud van het vat en aan het gebruik waarvoor het bestemd is.

OPMERKING : In het geval van vaten uit koolstofstaal wordt “geschikt staal” geidentificeerd in de
normen ISO 3573:1999 “Hot rolled carbon steel sheet of commercial and drawing qualities” en 1ISO
3574:1999 “Cold-reduced carbon steel sheet of commercial and drawing qualities”. In het geval van
vafen uit koolstofstaal met een capaciteit van niet meer dan 100 liter wordt het “geschikt staal” —
naast dat van de bovenvermelde normen — bovendien geidentificeerd in de normen SO
11949:1995 “Cold-reduced electrolytic tinplate”, 1SO 11950:1995 “Cold-reduced -electrolytic
chromium/chromium oxide-coated steel” en ISO 11951:1995 “Cold-reduced blackplate in coil form
for the production of tinplate or electrolytic chromium/chromium oxide-coated stee/”.

De rompnaden van vaten, bestemd om meer dan 40 liter vioeistof te bevatten, moeten gelast zijn.
De rompnaden van vaten, bestemd om vaste stoffen of niet meer dan 40 liter vioeistof te bevatten,
moeten mechanisch gefelst of gelast zijn.

De opstaande randen moeten mechanisch gefelst of gelast zijn. Afzonderlijke versterkingsbeugels
mogen gebruikt worden.

De romp van de vaten met een capaciteit van meer dan 60 liter moet over het algemeen
voorzien zijn van minstens twee door expansie gevormde rolringen of omsluitende rolbanden.
Indien de romp voorzien is van omsluitende rolbanden, moeten deze nauw op de romp
aansluiten en zodanig stevig bevestigd zijn dat zij zich niet kunnen verplaatsen. De rolbanden
mogen niet met behulp van puntlassen bevestigd worden.



6.1.4.1.5

6.1.4.16

6.1.41.7

6.1.4.1.8

6.1.4.1.9

6.1.4.2

6.1.4.21

61422

61423

6.14.24

6.1.4.2.5

6.14.26

6.1.4.2.7

6.1.4.3

De diameter van de vul-, los- en ventilatieopeningen in de romp of in de bodems van vaten met
niet-afneembaar deksel (1A1) mag niet meer dan 7 cm bedragen. Vaten met grotere openingen
worden beschouwd als vaten met afneembaar deksel (1A2). De sluitingen van de openingen in
de romp en de bodems van de vaten moeten derwijze ontworpen en uitgevoerd zijn dat ze in
normale vervoersomstandigheden goed gesloten en dicht blijven. De flenzen van de sluitingen
mogen door mechanisch felsen of lassen bevestigd worden. De sluitingen moeten voorzien zijn
van pakkingen of van andere afdichtingselementen, tenzij ze reeds dicht zijn door hun ontwerp
zelf.

De sluitingen van vaten met afneembaar deksel (1A2) moeten derwijze ontworpen en
uitgevoerd zijn dat ze goed gesloten blijven en dat de vaten dicht blijven onder normale
vervoersomstandigheden. Alle afneembare deksels moeten van pakkingen of van andere
afdichtingelementen voorzien zijn.

Indien de voor de romp, de bodems, de sluitingen en de toebehoren gebruikte materialen niet
verenigbaar zijn met de te vervoeren stof, moeten geschikte binnenbekledingen aangebracht
worden of inwendige beschermende behandelingen toegepast worden. Deze bekledingen of
behandelingen moeten hun beschermende eigenschappen behouden onder normale
vervoersomstandigheden.

Maximale capaciteit van de vaten : 450 liter.
Maximale netto massa : 400 kg.
Aluminium vaten

1B1 met niet-afneembaar deksel
1B2 met afneembaar deksel.

De romp en de bodems moeten vervaardigd zijn uit aluminium met een zuiverheid van ten minste
99 % of uit een aluminiumlegering. Het materiaal moet van een geschikt type en van een
voldoende dikte zijn, rekening houdend met de capaciteit van het vat en het gebruik waarvoor het
bestemd is.

Alle naden moeten gelast zijn. Indien er opstaande randen zijn moeten hun naden met behulp
van afzonderlijke versterkingsringen versterkt worden.

De romp van de vaten met een capaciteit van meer dan 60 liter moet over het algemeen
voorzien zijn van minstens twee door expansie gevormde rolringen of omsluitende rolbanden.
Indien de romp voorzien is van omsluitende rolbanden moeten deze nauw op de romp
aansluiten en zodanig stevig bevestigd zijn dat zij zich niet kunnen verplaatsen. De rolbanden
mogen niet met behulp van puntlassen bevestigd worden.

De diameter van de vul-, los- en ventilatieopeningen in de romp of in de bodems van vaten met
niet-afneembaar deksel (1B1) mag niet meer dan 7 cm bedragen. Vaten met grotere openingen
worden beschouwd als vaten met afneembaar deksel (1B2). De sluitingen van de openingen in
de romp en de bodems van de vaten moeten derwijze ontworpen en uitgevoerd zijn dat ze in
normale vervoersomstandigheden goed gesloten en dicht blijven. De flenzen van de sluitingen
moeten door lassen bevestigd worden en de lasnaad moet een dichte verbinding vormen. De
sluitingen moeten voorzien zijn van pakkingen of van andere afdichtingselementen, tenzij ze
reeds dicht zijn door hun ontwerp zelf.

De sluitingen van vaten met afneembaar deksel (1B2) moeten derwijze ontworpen en
uitgevoerd zijn dat ze goed gesloten blijven en dat de vaten dicht blijven onder normale
vervoersomstandigheden. Alle afneembare deksels moeten van pakkingen of van andere
afdichtingelementen voorzien zijn.

Maximale capaciteit van de vaten : 450 liter.

Maximale netto massa : 400 kg.

Vaten uit een ander metaal dan staal of aluminium

1N1 met niet-afneembaar deksel
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De romp en de bodems moeten vervaardigd zijn uit een ander metaal of een andere metaallering
dan staal of aluminium. Het materiaal moet van een geschikt type en van een voldoende dikte
zijn, rekening houdend met de capaciteit van het vat en het gebruik waarvoor het bestemd is.

Indien er opstaande randen zijn moeten hun naden met behulp van afzonderlijke
versterkingsringen versterkt worden.. Indien er naden zijn moeten deze verbonden (gelast,
gebraseerd, enz.) worden volgens de nieuwste stand van de techniek voor het gebruikt metaal
of de gebruikte metaallegering.

De romp van de vaten met een capaciteit van meer dan 60 liter moet over het algemeen
voorzien zijn van minstens twee door expansie gevormde rolringen of omsluitende rolbanden.
Indien de romp voorzien is van omsluitende rolbanden moeten deze nauw op de romp
aansluiten en zodanig stevig bevestigd zijn dat zij zich niet kunnen verplaatsen. De rolbanden
mogen niet met behulp van puntlassen bevestigd worden..

De diameter van de vul-, los- en ventilatieopeningen in de romp of in de bodems van vaten met
niet-afneembaar deksel (1IN1) mag niet meer dan 7 cm bedragen. Vaten met grotere openingen
worden beschouwd als vaten met afneembaar deksel (1N2). De sluitingen van de openingen in
de romp en de bodems van de vaten moeten derwijze ontworpen en uitgevoerd zijn dat ze in
normale vervoersomstandigheden goed gesloten en dicht blijven. De flenzen van de sluitingen
moeten bevestigd (gelast, gebraseerd, enz.) worden volgens de nieuwste stand van de
techniek voor het gebruikt metaal of de gebruikte metaallegering, teneinde de dichtheid van de
naad te verzekeren. De sluitingen moeten voorzien zijn van pakkingen of van andere
afdichtingselementen, tenzij ze reeds dicht zijn door hun ontwerp zelf.

De sluitingen van vaten met afneembaar deksel (1N2) moeten derwijze ontworpen en
uitgevoerd zijn dat ze goed gesloten blijven en dat de vaten dicht blijven onder normale
vervoersomstandigheden. Alle afneembare deksels moeten van pakkingen of van andere
afdichtingelementen voorzien zijn.

Maximale capaciteit van de vaten : 450 liter.
Maximale netto massa : 400 kg.
Jerrycans uit staal of aluminium

3A1 it staal, met niet-afneembaar deksel

3A2 it staal, met afneembaar deksel

3B1 uit aluminium, met niet-afneembaar deksel
3B2 uit aluminium, met afneembaar deksel.

De romp en de bodems moeten vervaardigd zijn uit plaatstaal, aluminium met een zuiverheid van
ten minste 99 % of uit een aluminiumlegering. Het materiaal moet van een geschikt type en van
een voldoende dikte zijn, rekening houdend met de capaciteit van de jerrycan en het gebruik
waarvoor ze bestemd is.

De opstaande randen van alle jerrycans uit staal moeten mechanisch gefelst of gelast zijn. De
rompnaden van jerrycans uit staal, bestemd om meer dan 40 liter vioeistof te bevatten, moeten
gelast zijn. De rompnaden van jerrycans uit staal, bestemd om niet meer dan 40 liter vioeistof te
bevatten, moeten mechanisch gefelst of gelast zijn. Alle naden van de jerrycans uit aluminium
moeten gelast zijn. De opstaande randen moeten in voorkomend geval met behulp van een
afzonderlijke versterkingsring versterkt worden.

De diameter van de jerrycans met niet-afneembaar deksel (3A1 en 3B1) mag niet meer dan 7
cm bedragen. Jerrycans met grotere openingen worden beschouwd als jerrycans met
afneembaar deksel (3A2 en 3B2). De sluitingen moeten derwijze ontworpen en uitgevoerd zijn
dat ze in nomale vervoersomstandigheden goed gesloten en dicht blijven. De sluitingen
moeten voorzien zijn van pakkingen of van andere afdichtingselementen, tenzij ze reeds dicht
zijn door hun ontwerp zelf.

Indien de voor de romp, de bodems, de sluitingen en de toebehoren gebruikte materialen niet
verenigbaar zijn met de te vervoeren stof, moeten geschikte binnenbekledingen aangebracht
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worden of inwendige beschermende behandelingen toegepast worden. Deze bekledingen of
behandelingen moeten hun beschermende eigenschappen behouden onder normale
vervoersomstandigheden.

Maximale capaciteit van de jerrycans : 60 liter.

Maximale netto massa : 120 kg.

Vaten uit gelamineerd hout

1D

Het gebruikt hout moet goed gedroogd zijn zodat het commercieel vochtvrij is, en mag geen
gebreken vertonen die de bruikbaarheid van het vat voor het gestelde doel kunnen
verminderen. Indien voor de vervaardiging van de bodems een ander materiaal dan
gelamineerd hout wordt gebruikt, moet de kwaliteit ervan evenwaardig zijn aan die van
gelamineerd hout.

Het gebruikt gelamineerd hout moet uit ten minste twee lagen bestaan voor de romp en uit ten
minste drie lagen voor de bodems; de lagen moeten stevig op elkaar gelijmd zijn met
waterbestendige lijm en zodanig dat de richting van de houtvezel van elke laag dwars op die
van de aangrenzende lagen staat.

De romp, de bodems en hun verbindingen moeten ontworpen zijn in functie van de capaciteit
van het vat en van het gebruik waarvoor het bestemd is.

Om lekkage van poedervormige producten te voorkomen, dienen de deksels met kraftpapier of
een gelijkwaardig materiaal bekleed te worden ; de bekleding moet stevig op het deksel
bevestigd zijn en in alle richtingen buiten de omtrek van het deksel uitsteken.

Maximale capaciteit van de vaten : 250 liter.

Maximale netto-massa : 400 kg.

(Geschrapt)

Kartonnen vaten

1G

De romp van het vat moet uit verscheidene stevig op elkaar gelijmde of gewalste lagen dik papier of
karton bestaan (geen golfkarton); hij mag €én of meer beschermende lagen (bitumen, met paraffine
behandeld kraftpapier, metaalfolie, kunststof, enz...) bevatten.

De bodems moeten uit massief hout, karton, metaal, gelamineerd hout, kunststof of andere gepaste
materialen, vervaardigd zijn, eventueel bekleed met één of meer beschermlagen van asfaltpapier,

met was behandeld kraftpapier, metaalfolie, kunststof, enz.

De romp, de bodems en hun verbindingen moeten ontworpen zijn in functie van de capaciteit van
het vat en van het gebruik waavoor het bestemd is.

De geassembleerde verpakking moet voldoende weerstand bieden tegen water zodat de op elkaar
gelijmde lagen niet loskomen in normale vervoersomstandigheden.

Maximale capaciteit van het vat : 450 liter.
Maximale netto-massa : 400 kg.

Vaten en jerrycans uit kunststof

1H1 vaten met niet-afneembaar deksel
1H2 vaten met afneembaar deksel

3H1 jerrycans met niet-afneembaar deksel
3H2 jerrycans met afneembaar deksel.
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De verpakking moet vervaardigd worden uit een geschikte kunststof en moet een voldoende
weerstand bezitten, rekening houdend met haar capaciteit met het gebruik waarvoor ze bestemd
is. Behalve voor de gerecycleerde kunststof, gedefinieerd in 1.2.1, mag geen ander materiaal
herbruikt worden dan resten, productieafval of hermalen materiaal atkomstig van hetzelfde
fabricageproces. De verpakking moet ook de gepaste weerstand bezitten tegen veroudering en
tegen de degradatie die veroorzaakt wordt door de stof die ze bevat of door ultraviolette
straling. De eventuele permeabiliteit van de verpakking voor de stof die ze bevat, en de
gerecycleerde kunststof die eventueel bij de vervaardiging van nieuwe verpakkingen wordt
gebruikt, mogen geen geval gevaar opleveren in normale vervoersomstandigheden.

Indien bescherming tegen ultraviolette straling noodzakelijk is, dient deze door het toevoegen
van roet of van andere geschikte kleurstoffen of inhibitoren tot stand gebracht te worden. Deze
toevoegingen moeten neutraal zijn ten opzichte van de capaciteit en hun doelmatigheid tijdens
de gehele gebruiksduur van de verpakking behouden. Wanneer andere additieven tegen
ultraviolette straling (roet, pigmenten of inhibitoren) gebruikt worden dan bij de fabricatie van het
erkend constructietype, moeten de beproevingen niet opnieuw uitgevoerd worden indien het
roetgehalve niet meer dan 2 % (in massa), of het pigmentgehalte niet meer dan 3 % (in massa)
bedraagt; het gehalte aan inhibitoren tegen ultraviolette straling is niet beperkt.

Andere additieven dan deze die tegen ultraviolette straling beschermen mogen aan de kunststof
toegevoegd worden, indien zij de chemische en fysische eigenschappen van het
verpakkingsmateriaal niet op ongunstige wijze beinvioeden. In dergelijk geval moeten geen nieuwe
beproevingen verricht worden.

De wanddikte moet op elke plaats van de verpakking aangepast zijn aan de capaciteit van de
verpakking en aan het gebruik waarvoor deze bestemd is ; tevens dient rekening te worden
gehouden met de belastingen waaraan die plaats kan worden blootgesteld.

De diameter van de vul-, los- en ventilatieopeningen in de romp of in de bodems van vaten met
niet-afneembaar deksel (1H1) en van jerrycans met niet-afneembaar deksel (3H1) mag niet
meer dan 7 cm bedragen. Vaten en jerrycans met grotere openingen worden beschouwd als
vaten en jerrycans met afneembaar deksel (1H2 en 3H2). De sluitingen van de openingen in de
romp en de bodems van de vaten en jerrycans moeten derwijze ontworpen en uitgevoerd zijn
dat ze in normale vervoersomstandigheden goed gesloten en dicht blijven. De sluitingen
moeten voorzien zijn van pakkingen of van andere afdichtingselementen, tenzij ze reeds dicht
zijn door hun ontwerp zelf.

De sluitingen van de vaten en jerrycans met afneembaar deksel (1H2 en 3H2) moeten derwijze
ontworpen en uitgevoerd zijn dat ze in normale vervoersomstandigheden goed gesloten en
dicht blijven. Bij alle afneembare deksels moeten pakkingen gebruikt worden, tenzij het vat of
de jerrycan reeds dicht is door zijn ontwerp zelf wanneer het afneembaar deksel deugdelijk
aangebracht is.

De permeabiliteit bij 23 °C mag voor brandbare vioeistoffen hoogstens 0,008 g/l.h bedragen (zie
6.1.5.7).

Wanneer gerecycleerde kunststof wordt gebruikt voor de productie van nieuwe verpakkingen,
moeten de specifieke eigenschappen van het gerecycleerd materiaal geregeld gegarandeerd
en geattesteerd worden in het kader van een door de bevoegde overheid erkend programma
voor kwaliteitszorg. Van dit programma moet de registratie van de voorsortering deel uitmaken,
evenals het nazicht dat elk lot gerecycleerde kunststof de gepaste smeltindex, densiteit en
treksterkte bezit, consistent met die van het constructietype dat van dergelijk gerecycleerd
materiaal vervaardigd werd. De informatie voor de kwaliteitszorg omvat noodzakelijkerwijze
kennis van het verpakkingsmateriaal waarvan de gerecycleerde kunststof afkomstig is, en van
de vroegere inhoud van die verpakkingen indien die inhoud de prestaties van nieuwe, met dat
materiaal vervaardigde verpakkingen zou kunnen doen verminderen. Bovendien moet het
programma voor kwaliteitsverzekering, dat de producent van de verpakking overeenkomstig
6.1.1.4 toepast, de uitvoering omvatten van de mechanische beproevingen op het
constructietype volgens 6.1.5, en dit op verpakkingen vervaardigd van ieder lot gerecycleerde
kunststof. Bij deze beproevingen mag de geschiktheid voor stapeling gecontroleerd worden via
gepaste dynamische comressietesten in plaats van door een statische stapelproef
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OPMERKING : De ISO-norm 16103:2005 ~ "Packaging — Transport packaging for dangerous
goods — Recyoled plastics maferial” levert bijkomende leidraad betreffende de fe volgen
procedures voor de goedkeuring en hef gebruik van gerecycleerde kunststof.

Maximale capaciteit van de vaten en jerrycans :  1H1 en 1H2 : 450 liter
3H1en3H2: 60 liter.
Maximale netto massa: 1H1 en 1H2: 400 kg
3H1 en 3H2: 120 kg.

Kisten uit massief hout

4C1 gewone
4C2 met stofdichte wanden.

Het gebruikt hout moet goed gedroogd zijn zodat het commercieel vochtvrij is, en mag geen
gebreken vertonen die de weerstand van elk onderdeel van de kist merkbaar kan verminderen. De
weerstand van het gebruikt materiaal en de constructiewijze moeten aangepast zijn aan de
capaciteit van de kist en aan het gebruik waartoe zij bestemd is. Het deksel en de bodem mogen
uit spaanplaat bestaan die aan water weerstaat (zoals hardboard of een ander geschikt type).

De bevestigingsmiddelen moeten weerstaan aan de trilingen die in  normale
vervoersomstandigheden voorkomen. In de mate van het mogelike moet vermeden worden dat in
het uiteinde van planken nagels in de richting van de draad van het hout ingeslagen worden.
Verbindingen die aan sterke krachten kunnen onderhevig zijn moeten verwezenlijkt worden met
behulp van omgeslagen nagels, nagels met ringschacht of gelijkwaardige bevesitgingsmiddelen.

Kisten 4C2 : elk onderdeel van de kist moet uit één stuk bestaan of daaraan gelijkwaardig zijn ;
een onderdeel wordt als gelijkwaardig beschouwd wanneer het aan elkaar gelijmd is via één
van de volgende methodes : Lindermann- of zwaluwstaartverbinding, keep en tongverbinding,
overlappende verbinding of stompe verbinding met ten minste twee gegolfde metalen nieten
voor elke voeg.

Maximale netto massa : 400 kg.

Kisten uit gelamineerd hout

4D

Het gebruikt gelamineerd hout moet uit ten minste drie lagen goed gedroogd fineerhout
bestaan. Het fineerhout moet verkregen zijn door afschillen, snijlden of zagen en commercieel
vrij zijn van vochtigheid; het mag geen gebreken vertonen die de stevigheid van de kist kunnen
verminderen. De weerstand van het gebruikt materiaal en de constructiewijze moeten aangepast
zijn aan de capaciteit van de kist en aan het gebruik waartoe zij bestemd is. Alle lagen moeten met
een waterbestendige lijm op elkaar worden gelijmd. Andere geschikte materialen mogen
tezamen met gelamineerd hout voor het vervaardigen van de kisten gebruikt worden. De
wanden van de kisten moeten stevig op de hoekstijlen of op de uiteinden vastgespijkerd of
verankerd worden of met andere even geschikte middelen geassembleerd worden.

Maximale netto-massa : 400 kg.

Kisten uit spaanplaat

4F

De wanden van de kisten moeten uit spaanplaat bestaan die weerstaat aan water (zoals hardboard
of een ander geschikt type). De weerstand van het gebruikt materiaal en de constructiewijze
moeten aangepast zijn aan de capaciteit van de kist en aan het gebruik waartoe ze bestemd is.

De andere onderdelen van de kisten mogen bestaan uit andere geschikte materialen.

De kisten moeten stevig en met geschikte middelen in elkaar gezet zijn.

Maximale netto-massa : 400 kg.
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Kisten uit karton
4G

Er moet gebruik gemaakt worden van een massief karton of van dubbelwandig goltkarton (met één
of meer golflagen), van goede kwaliteit en aangepast aan de capaciteit van de kist en aan het
gebruik waartoe ze bestemd is. De weerstand tegen water van het buitenopperviak moet zodanig
zijn dat de massatoename tijdens de beproeving ter vaststelling van de wateropslorping volgens de
Cobb-methode, na 30 minuten niet meer bedraagt dan 155 g/m? (overeenkomstig de norm ISO
535-1991). Het karton moet zonder breuk gevouwen kunnen worden; het moet zodanig versneden,
gevouwen (zonder kerf) en van sleuven voorzien zijn dat de kist zonder barsten,
opperviaktescheuren of overdreven buiging in elkaar kan gezet worden. De golflagen van het
golfkarton moeten stevig op de viakke lagen gelijmd zijn.

Het bovendeel van de kisten mag van een raam uit hout of uit andere geschikte materialen voorzien
zijn of volledig uit hout of uit andere geschikte materialen vervaardigd worden. Er mogen latten uit
hout of uit andere geschikte materialen als versteviging gebruikt worden.

De hechtingen van de kisten moeten d. m. v. kleefband of vastgelijmde of vastgeniete
overlappingen uitgevoerd worden. De overlappingen moeten van een afdoende grootte zijn.

Indien lijm of kleefband gebruikt wordt voor de sluiting, moet deze waterbestendig zijn.
De afmetingen van de kist moeten aangepast zijn aan haar capaciteit.

Maximale netto-massa : 400 kg.

Kisten uit kunststof

4H1 kisten uit geéxpandeerde kunststof
4H2 kisten uit stijve kunststof.

De kist moet uit een geschikte kunststof vervaardigd zijn ; haar stevigheid moet aangepast zijn aan
haar capaciteit en aan het gebruik waartoe zij bestemd is. Zij moet voldoende weerstand bieden
tegen veroudering en tegen degradatie, veroorzaakt door de vervoerde stof of door ultraviolette
straling.

Een kist uit geéxpandeerde kunststof moet bestaan uit twee delen van gevormde geéxpandeerde
kunststof die in elkaar grijpen ; een onderstuk met uitsparingen voor de binnenverpakkingen en een
bovenstuk dat het onderstuk afdekt. Boven- en onderstuk moeten zodanig ontworpen zijn dat de
binnenverpakkingen er zonder speling in passen. De sluitingen van de binnenverpakkingen mogen
niet met het bovenstuk van de kist in aanraking komen.

De kisten uit geéxpandeerde kunststof moeten voor de verzending met zelfklevende banden
gesloten worden ; de kleefband moet weerstaan aan de weersomstandigheden, zijn treksterkte
moet voldoende hoog zijn om te beletten dat de kist ongewild opengaat en zijn kleefstoffen moeten
verenigbaar zijn met de geé€xpandeerde kunststof van de kist. De kisten mogen ook op een andere
manier gesloten worden, op voorwaarde dat deze manier ten minste even doelmatig is.

Indien voor kisten uit stijve kunststof bescherming tegen ultraviolette straling noodzakelijk is, dient
deze door het toevoegen van roet of van andere geschikte kleurstoffen of inhibitoren tot stand
gebracht te worden. Deze toevoegingen moeten neutraal zijn ten opzichte van de inhoud en hun
doelmatigheid tijdens de gehele gebruiksduur van de kist behouden. Wanneer andere additieven
tegen ultraviolette straling (roet, pigmenten of inhibitoren) gebruikt worden dan bij de fabricatie van
het erkend constructietype, moeten de beproevingen niet opnieuw uitgevoerd worden indien het
roetgehalte niet meer dan 2 massa-%, of het pigmentgehalte niet meer dan 3 massa-% bedraagt ;
het gehalte aan inhibitoren tegen ultraviolette straling is niet beperkt.

Andere additieven dan deze die tegen ultraviolette straling beschermen mogen aan de kunststof
toegevoegd worden, indien zij de fysische en chemische eigenschappen van het materiaal van de
kisten niet op ongunstige wijze beinvioeden. In dergelijk geval moeten geen nieuwe beproevingen
verricht worden.



6.1.4.13.6

6.1.4.13.7

6.1.4.13.8

De sluitingen van kisten uit stijve kunststof moeten uit een geschikt materiaal bestaan, voldoende
stevigheid bezitten en dermate ontworpen zijn dat elke ongewilde opening uitgesloten is.

Wanneer gerecycleerde kunststof wordt gebruikt voor de productie van nieuwe verpakkingen,
moeten de specifieke eigenschappen van het gerecycleerd materiaal geregeld gegarandeerd
en geattesteerd worden in het kader van een door de bevoegde overheid erkend programma
voor kwaliteitszorg. Van dit programma moet de registratie van de voorsortering deel uitmaken,
evenals het nazicht dat elk lot gerecycleerde kunststof de gepaste smeltindex, densiteit en
treksterkte bezit, consistent met die van het constructietype dat van dergelijk gerecycleerd
materiaal vervaardigd werd. De informatie voor de kwaliteitszorg omvat noodzakelijkerwijze
kennis van het verpakkingsmateriaal waarvan de gerecycleerde kunststof afkomstig is, en van
de vroegere inhoud van die verpakkingen indien die inhoud de prestaties van nieuwe, met dat
materiaal vervaardigde verpakkingen zou kunnen doen verminderen. Bovendien moet het
programma voor kwaliteitsverzekering, dat de producent van de verpakking overeenkomstig
6.1.1.4 toepast, de uitvoering omvatten van de mechanische beproevingen op het
constructietype volgens 6.1.5, en dit op verpakkingen vervaardigd van ieder lot gerecycleerde
kunststof. Bij deze beproevingen mag de geschiktheid voor stapeling gecontroleerd worden via
gepaste dynamische comressietesten in plaats van door een statische stapelproef

Maximale netto-massa : 4H1: 60 kg
4H2 : 400 kg



6.1.4.14

6.1.4.14.1

6.1.4.14.2

6.1.4.14.3

6.1.4.14.4

6.1.4.15

6.1.4.15.1

6.1.4.15.2

6.1.4.15.3

6.1.4.15.4

6.1.4.16

6.1.4.16.1

6.1.4.16.2

Kisten uit staal of aluminium

4A uit staal
4B uit aluminium

De stevigheid van het metaal en de constructiewijze van de kist moeten functie zijn van de
capaciteit van de kist en van het gebruik waartoe zij bestemd is.

De binnenzijde van de kisten moeten bekleed worden met een laag karton of vilt, of voorzien
worden van een voering of binnenbekleding uit een ander geschikt materiaal. Bij een dubbel
vastgehaakte metalen bekleding dienen maatregelen getroffen te worden om te verhinderen dat
product — in het bijzonder ontplofbare stoffen - in de voegen van de verbindingen binnendringt.

Elk geschikt type sluiting mag gebruikt worden ; ze moeten in normale
vervoersomstandigheden gesloten blijven.

Maximale netto-massa : 400 kg.

Zakken uit textiel

5L1 zonder voering of zonder binnenbekleding
5L2 stofdicht
5L3 waterbestendig

Het gebruikt textiel moet van goede kwaliteit zijn. De sterkte van het textiel en de vervaardiging
van de zak moeten functie zijn van de capaciteit van de zak en van het gebruik waartoe hij
bestemd is.

Stofdichte zakken 5L2 moeten stofdicht gemaakt worden; bijvoorbeeld door gebruik van :

a) papier dat met een waterbestendige kleefstof (zoals bitumen) op het binnenopperviak van
de zak gelijmd wordt ; of

b) kunststoffolie dat op het binnenopperviak van de zak geplakt wordt ; of

¢) één of meer voeringen uit papier of kunststof.

Waterbestendige zakken 5L3 moeten zodanig waterdicht gemaakt worden dat indringing van
vochtigheid volledig verhinderd wordt ; bijvoorbeeld door gebruik van :

a) afzonderlijke voeringen uit waterbestendig papier (bijvoorbeeld met paraffine behandeld
kraftpapier, asfaltpapier of met kunststof bekleed kraftpapier) ;

b) kunststoffolie dat op het binnenoppervlak van de zak gelijmd wordt ;
c) één of meer voeringen uit kunststof.

Maximale netto-massa : 50 kg.
Zakken uit geweven kunststof

5H1 zonder voering of zonder binnenbekleding
5H2 stofdicht
5H3 waterbestendig

De zakken moeten uit gerokken repen of monofilamenten van een geschikte kunststof
vervaardigd zijn. De sterkte van het gebruikt materiaal en de vervaardiging van de zak moeten
functie zijn van de capaciteit van de zak en van het gebruik waartoe hij bestemd is.

Indien vlak geweven kunststof gebruikt wordt moeten de zakken vervaardigd worden door (via
naaien of een andere gelijkwaardige werkwijze) de bodem en één zijkant te sluiten. Indien
buisvormig geweven kunststof gebruikt wordt, moeten de zakken vervaardigd worden door (via
naaien, weven of een andere werkwijze die een gelijkwaardige sterkte biedt) de bodem te slui-
ten.



6.1.4.16.3

6.1.4.16.4

6.1.4.16.5

6.1.4.17

6.1.4.17.1

6.1.4.17.2

6.1.4.18

6.1.4.18.1

6.1.4.18.2

6.1.4.18.3

6.1.4.19

Stofdichte zakken 5H2 : de zak moet stofdicht gemaakt worden ; bijvoorbeeld door gebruik van :
a) papier of kunststoffolie dat op het binnenoppervlak van de zak geplakt wordt ;
b) één of meer afzonderlijke voeringen uit papier of uit kunststof.

Waterbestendige zakken 5H3 : de zak moet zodanig waterdicht gemaakt worden dat indringing
van vochtigheid volledig verhinderd wordt; bijvoorbeeld door gebruik van :

a) afzonderlijke voeringen uit waterbestendig papier (bijvoorbeeld met paraffine behandeld
kraftpapier, aan beide zijden gebitumineerd of met kunststof bekleed kraftpapier) ;

b) kunststoffolie, dat op het binnen- of buitenopperviak van de zak gelijmd wordt ;
c) één of meer voeringen uit kunststof.

Maximale netto-massa : 50 kg.
Zakken uit kunststoffolie
5H4

De zakken moeten uit een geschikte kunststof vervaardigd zijn. De sterkte van het gebruikt
materiaal en de vervaardiging van de zak moeten functie zijn van de capaciteit van de zak en
van het gebruik waartoe hij bestemd is. De naden moeten weerstaan aan de drukken en
schokken die de zak in normale vervoersomstandigheden kan ondergaan.

Maximale netto-massa : 50 kg.
Papieren zakken

5M1 meerlagig
5M2 meerlagig en waterbestendig

De zakken moeten vervaardigd zijn uit een geschikte soort kraftpapier of uit een gelijkwaardige
papiersoort, met ten minste drie lagen ; de middenste laag mag bestaan uit weefsel en kleefstof
die de buitenlagen overdekt. De sterkte van het papier en de vervaardiging van de zak moeten
functie zijn van de capaciteit van de zak en van het gebruik waartoe hij bestemd is. De naden
en sluitingen moeten stofdicht zijn.

Papieren zakken 5M2 : Om het binnendringen van vochtigheid te verhinderen moet een zak
met vier of meer lagen waterdicht gemaakt worden door een waterbestendige laag te gebruiken
als een van de twee buitenste lagen, of door een uit een gepast beschermingsmateriaal
vervaardigde waterbestendige bekleding tussen beide buitenste lagen aan te brengen; een zak
met drie lagen moet waterdicht gemaakt worden door een waterbestendige laag als buitenste
laag te gebruiken. Indien de inhoud met de vochtigheid kan reageren of indien de inhoud in
vochtige toestand verpakt is, moet ook een waterbestendige laag of bekleding (bijvoorbeeld
dubbel geteerd kraftpapier, met Kkunststof bedekt kraftpapier, kunststoffolie die het
binnenopperviak van de zak overdekt of één of meerdere binnenbekledingen uit kunststof) in
contact met de inhoud aangebracht worden. De naden en sluitingen moeten waterdicht zijn.

Maximale netto-massa : 50 kg.
Composietverpakkingen (kunststof)

6HA1 recipiént uit kunststof met een stalen vat als buitenverpakking

6HA2 recipiént uit kunststof met een stalen korf of kist als buitenverpakking

6HB1 recipiént uit kunststof met een aluminium vat als buitenverpakking

6HB2 recipiént uit kunststof met een aluminium korf of kist als buitenverpakking.
6HC recipiént uit kunststof met een houten kist als buitenverpakking

6HD1 recipiént uit kunststof met een vat uit gelamineerd hout als buitenverpakking
6HD2  recipiént uit kunststof met een kist uit gelamineerd hout als buitenverpakking
6HG1 recipiént uit kunststof met een kartonnen vat als buitenverpakking

6HG2 recipiént uit kunststof met een kartonnen kist als buitenverpakking

6HH1 recipiént uit kunststof met een vat uit kunststof als buitenverpakking

6HH2 recipiént uit kunststof met een kist uit stijve kunststof als buitenverpakking.



6.1.4.19.1 Binnenrecipiént

6.1.4.19.1.1 Het binnenrecipiént uit kunststof moet voldoen aan de voorschriften van 6.1.4.8.1 en 6.1.4.8.4 tot
enmet6.1.4.8.7.

6.1.4.19.1.2 Het binnenrecipiént uit kunststof moet zonder speling in de buitenverpakking passen ; deze laatste
mag geen oneffenheden bezitten die de kunststof zouden kunnen schaven.

6.1.4.19.1.3 Maximale capaciteit van het binnenrecipiént :

6HA1, 6HB1, 6HD1, 6HG1, 6HH1 : 250 liter.
6HA2, 6HB2, 6HC, 6HD2, 6HG2, 6HH2 : 60 liter.

6.1.4.19.1.4 Maximale netto-massa :

6HA1, 6HB1, 6HD1, BHG1, BHH1 : 400 kg.
6HA2, BHB2, BHC, BHD2, BHG2, BHH2 : 75 kg.

6.1.4.19.2  Buitenverpakking

6.1.4.19.2.1 Recipiént uit kunststof met een vat uit staal of aluminium als buitenverpakking (6HA1 of 6HB1). De
buitenverpakking moet beantwoorden aan de constructievereisten die resp. in 6.1.4.1 of in 6.1.4.2
voorgeschreven zijn.

6.1.4.19.2.2 Recipiént uit kunststof met een korf of kist uit staal of aluminium als buitenverpakking (6HA2 of
6HB2). e buitenverpakking moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.14 voorge-
schreven zijn.

6.1.4.19.2.3 Recipiént uit kunststof met een houten kist als buitenverpakking (6HC). De buitenverpakking moet
beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.9 voorgeschreven zijn.

6.1.4.19.2.4 Recipiént uit kunststof met een vat uit gelamineerd hout als buitenverpakking (6HD1). De
buitenverpakking moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.5 voorgeschreven
zZijn.

6.1.4.19.2.5 Recipiént uit kunststof met een kist uit gelamineerd hout als buitenverpakking (6HD2). De
buitenverpakking moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.10 voorgeschreven
zijn.

6.1.4.19.2.6 Recipiént uit kunststof met een kartonnen vat als buitenverpakking (6HG1). De buitenverpakking
moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.7.1 tot en met 6.1.4.7.4 voorge-
schreven zijn.

6.1.4.19.2.7 Recipiént uit kunststof met een kartonnen kist als buitenverpakking (6HG2). De buitenverpakking
moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.12 voorgeschreven zijn.

6.1.4.19.2.8 Recipiént uit kunststof met een vat uit kunststof als buitenverpakking (6HH1). De buitenverpakking
moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.8.1 tot en met 6.1.4.8.6 voorge-
schreven zijn.

6.1.4.19.2.9 Recipiént uit kunststof met een kist uit stijve kunststof als buitenverpakking (GHH2). De
buitenverpakking moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.13.1 en 6.1.4.13.4
tot en met 6.1.4.13.6 voorgeschreven zijn.

6.1.4.20 Composietverpakkingen (glas, porselein of aardewerk)

6PA1 recipiént met een stalen vat als buitenverpakking

6PA2 recipiént met een stalen korf of kist als buitenverpakking

6PB1 recipiént met een aluminium vat als buitenverpakking

6PB2 recipiént met een aluminium korf of kist als buitenverpakking.
6PC recipiént met een houten kist als buitenverpakking

6PD1 recipiént met een vat uit gelamineerd hout als buitenverpakking
6PD2 recipiént met een kist uit gelamineerd hout als buitenverpakking
6PG1 recipiént met een kartonnen vat als buitenverpakking



6PG2  recipiént met een kartonnen kist als buitenverpakking
6PH1 recipiént met een buitenverpakking uit geéxpandeerde kunststof
6PH2 recipiént met een buitenverpakking uit stijve kunststof.

6.1.4.20.1 Binnenrecipiént

6.1.4.20.1.1 De recipiénten moeten een geschikte vorm hebben (cylindrisch of peervormig) en uit een
materiaal van goede kwaliteit vervaardigd zijn dat geen gebreken vertoont die zijn weerstand
zouden kunnen verminderen. De wanden moeten overal een voldoende dikte bezitten en vrij
zijn van inwendige spanningen.

6.1.4.20.1.2 De recipiénten dienen afgesloten te worden door middel van schroefsluitingen uit kunststof,
stoppen van geslepen glas of sluitingen die minstens even doelmatig zijn. Alle delen van de
sluitingen die met de inhoud van het recipiént in aanraking kunnen komen, mogen er niet door
aangetast worden. De sluitingen moeten zodanig gemonteerd worden dat ze dicht zijn ; ze
dienen geblokkeerd te worden om te voorkomen dat ze tijdens het vervoer loskomen. Indien
sluitingen met een ongassingsopening noodzakelijk zijn, moeten deze beantwoorden aan
41.1.8.

6.1.4.20.1.3 De recipiénten moeten met behulp van schokdempende en/of vloeistofabsorberende materialen
in de buitenverpakking vastgezet worden.

6.1.4.20.1.4 Maximale capaciteit van het recipiént : 60 liter.
6.1.4.20.1.5 Maximale netto-massa : 75 kg.
6.1.4.20.2 Buitenverpakking

6.1.4.20.2.1 Recipient met een stalen vat als buitenverpakking (6PA1). De buitenverpakking moet
beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.1 voorgeschreven zijn. Het afneembaar
deksel, dat voor dit type van verpakking vereist is, mag echter kapvormig zijn.

6.1.4.20.2.2 Recipiént met een stalen korf of kist als buitenverpakking (6PA2). De buitenverpakking moet
beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.14 voorgeschreven zijn. Bij cilin-
dervormige recipi€nten in verticale stand moet de buitenverpakking hoger reiken dan het
recipiént met zijn sluitingen. Indien de buitenverpakking van een peervormig recipiént bestaat
uit een korf waarvan de vorm aangepast is aan het recipiént, moet deze korf van een
beschermende afdekking (kap) voorzien worden.

6.1.4.20.2.3 Recipiént met een aluminium vat als buitenverpakking (6PB1). De buitenverpakking moet
beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.2 voorgeschreven zijn.

6.1.4.20.2.4 Recipiént met een aluminium korf of kist als buitenverpakking (6PB2). De buitenverpakking
moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.14 voorgeschreven zijn.

6.1.4.20.2.5 Recipiént met een houten kist als buitenverpakking (6PC). De buitenverpakking moet
beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.9 voorgeschreven zijn.

6.1.4.20.2.6 Recipiént met een vat uit gelamineerd hout als buitenverpakking (6PD1). De buitenverpakking
moet beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.5 voorgeschreven zijn.

6.1.4.20.2.7 Recipiént met een rieten korf als buitenverpakking (6PD2). De rieten korven moeten degelijk
vervaardigd zijn uit materiaal van goede kwaliteit; zij dienen een beschermdeksel (kap) te
bezitten om beschadiging van de recipiénten te voorkomen.

6.1.4.20.2.8 Recipiént met een kartonnen vat als buitenverpakking (6PG1). De buitenverpakking moet
beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.7.1 tot en met 6.1.4.7.4 voorgeschreven
zijn.

6.1.4.20.2.9 Vat met een kartonnen kist als buitenverpakking (6PG2). De buitenverpakking moet
beantwoorden aan de constructievereisten die in 6.1.4.12 voorgeschreven zijn.



6.1.4.20.2.10 Recipiénten met een buitenverpakking uit geéxpandeerde kunststof of uit stijve kunststof

6.1.4.21

6.1.4.22

6.1.4.22.1

6.1.4222

6.1.4223

6.1.4.22.4

6.1.4225

6.1.4.22.6

6.1.4227

6.1.5

6.1.5.1

6.1.5.11

6.1.5.1.2

6.1.5.1.3

6.1.5.1.4

(6PH1 of 6PH2). De materialen van deze buitenverpakkingen moeten beantwoorden aan de
vereisten die in 6.1.4.13 voorgeschreven zijn. De stijve kunststof dient polyethyleen met hoge
dichtheid of een andere vergelijkbare kunststof te zijn. Het afneembaar deksel, dat voor dit
verpakkingstype vereist is, mag echter kapvormig zijn.

Samengestelde verpakkingen

De desbetreffende wvoorschriften van afdeling 6.1.4 met betrekking tot de te gebruiken
buitenverpakkingen zijn van toepassing.

OPMERKING : Zie de desbetreffende verpakkingsinstructies in hoofdstuk 4.1 voor de te
gebruiken binnen- en buitenverpakkingen.

Lichte metalen verpakkingen

0A1 met niet-afneembaar deksel
0A2 met afneembaar deksel

De romp en de bodems moeten uit geschikt plaatstaal vervaardigd zijn ; hun plaatdikte moet functie
zijn van de capaciteit van de verpakking en van het gebruik waarvoor zij bestemnd is.

De naden moeten gelast of ten minste dubbel gefelst zijn, of uitgevoerd zijn volgens een andere
methode die een vergelijkbare sterkte en dichtheid waarborgt.

Binnenbekledingen (van zink, tin, lak, enz..) moeten duurzam zijn en overal, de sluitingen
inbegrepen, goed aan het staal hechten.

De diameter van de vul-, los- en ventilatieopeningen in de romp of in de bodems van verpakkingen
met niet-afneembaar deksel (0A1) mag niet meer dan 7 cm bedragen. Verpakkingen met grotere
openingen worden beschouwd als verpakkingen met afneembaar deksel (0A2).

Verpakkingen met niet-afneembaar deksel (0A1) moeten met schroefsluitingen uitgerust zijn, of met
sluitingen die vastgezet kunnen worden door middel van een inrichting die geschroefd wordt of die
minstens even doelmatig is. De afsluitinrichtingen van verpakkingen met afneembaar deksel (OA2)
moeten derwijze ontworpen en uitgevoerd zijn dat ze goed gesloten blijven en dat de verpakkingen
in normale vervoersomstandigheden dicht blijven.

Maximale capaciteit van de verpakkingen : 40 liter.

Maximale netto-massa : 50 kg.

Voorschriften inzake de beproevingen op de verpakkingen
Uitvoering en herhaling van de beproevingen

Van elke verpakking moet het constructietype onderworpen worden aan de in 6.1.5
aangegeven beproevingen, overeenkomstig de modaliteiten die door de bevoegde overheid
vastgesteld en erkend zijn.

Alvorens een verpakking wordt gebruikt, moet het constructietype van deze verpakking met
goed gevolg de beproevingen ondergaan hebben. Het constructietype van een verpakking wordt
door het ontwerp, de grootte, het gebruikt materiaal en zijn dikte, de constructiemethode en de
assemblagewijze bepaald, maar het kan ook verschillende opperviaktebehandelingen omvatten.
Het behelst eveneens verpakkingen die enkel maar door hun kleinere nominale hoogte van het
constructietype afwijken.

De beproevingen moeten met door de bevoegde overheid vastgestelde tussenpozen herhaald
worden op monsters uit de productie. Wanneer dergelijke beproevingen uitgevoerd worden op
verpakkingen uit papier of karton wordt een wvoorbereiding bij omgevingsvoorwaarden als
gelijkwaardig beschouwd aan deze die beantwoordt aan de bepalingen van 6.1.5.2.3.

De beproevingen moeten ook herhaald worden na elke wijziging die het ontwerp, het materiaal
of de constructiemethode van een verpakking beinvioedt.



6.1.5.1.5

6815186

6..1.5.1.7

6.1.5.1.8

De bevoegde overheid mag toestaan dat verpakkingen die slechts op punten van
ondergeschikt belang van een reeds beproefd constructietype afwijken [bijvoorbeeld verpak-
kingen die binnenverpakkingen met kleinere afmetingen of met een kleinere netto massa
bevatten, of verpakkingen - zoals vaten, zakken en kisten - waarvan één of meerdere buitenaf-
meting(en) iets kleiner zijn] selectief beproefd worden.

{Voorbehouden)

OPMERKING : Zie 4.1.1.5.1 voor de voorwaarden betreffende het samenbrengen van
binnenverpakkingen van verschiflende types in een buifenverpakking en de ftoelaatbare
wijzigingen aan de binnenverpakkingen.

Voorwerpen of binnenverpakkingen van om het even welk type voor vaste of vloeibare stoffen
mogen gegroepeerd en vervoerd worden zonder dat ze aan beproevingen in een
buitenverpakking onderworpen zijn, indien aan de volgende voorwaarden wordt voldaan :

a) de buitenverpakking moet met goed gevolg beproefd zijn 6.1.5.3, en dit met breekbare
binnenverpakkingen (bijvoorbeeld uit glas) die vioeistoffen bevatten en met een valhoogte
die overeenstemt met verpakkingsgroep | ;

b) de totale bruto massa van alle binnenverpakkingen mag niet groter zijn dan de helft van de
bruto massa van de binnenverpakkingen die bij de in alinea a) hierboven vermelde valproef
gebruikt werden ;

¢) de dikte van het opvulmateriaal tussen de binnenverpakkingen onderling en tussen de
binnenverpakkingen en de buitenkant van de verpakking mag niet kleiner zijn dan de
overeenstemmende dikte in de oorspronkelijk beproefde verpakking ; indien één enkele
binnenverpakking gebruikt werd bij de oorspronkelijke beproeving mag de dikte van het
opvulmateriaal tussen de binnenverpakkingen niet kleiner zijn dan de dikte van het
opvulmateriaal tussen de buitenkant van de verpakking en de binnenverpakking bij de
oorspronkelijke beproeving. Indien men minder of kleinere binnenverpakkingen gebruikt (in
vergelijking met de binnenverpakkingen die bij de valproef gebezigd werden) moet
voldoende opvulmateriaal toegevoegd worden om de lege ruimtes op te vullen ;

d) de buitenverpakking moet in lege toestand aan de in 6.1.5.6 vermelde stapelproef
weerstaan hebben. De totale massa van identieke colli moet functie zijn van de totale massa
van de binnenverpakkingen die bij de in alinea a) hierboven vermelde valproef gebruikt
worden ;

e) de binnenverpakkingen die stoffen in vloeibare toestand bevatten moeten volledig omgeven
zijn door voldoende absorberend materiaal om al de vloeistof die in de binnenverpakkingen
vervat is op te nemen ;

f) indien de buitenverpakking niet waterdicht is wanneer ze bestemd is om
binnenverpakkingen met vioeistoffen te bevatten, of niet stofdicht wanneer ze bestemd is om
binnenverpakkingen met vaste stoffen te bevatten, dient ze met behulp van een dichte
bekleding, een zak uit kunststof of een ander even doeltreffend middel in staat gesteld te
worden om de vloeibare of vaste inhoud tegen te houden in geval van lekkage. Bij
verpakkingen die vloeistoffen bevatten moet het in e) voorgeschreven absorberend
materiaal geplaatst zijn binnen het middel om de vloeistof tegen te houden ;

g) de verpakkingen moeten voorzien zijn van merktekens die beantwoorden aan de
voorschriften van afdeling 6.1.3 en die aangeven dat ze de functionele beproevingen van
verpakkingsgroep | voor de samengestelde verpakkingen doorstaan hebben. De in kg
aangegeven maximale bruto massa moet gelijk zijn aan de som van de massa van de
buitenverpakking en van de helft van de massa van de binnenverpakking(en) die bij de in
alinea a) hierboven vermelde valproef gebruikt werden. Het kenmerk moet overeenkomstig
6.1.2.4 de letter V bevatten.

De bevoegde overheid kan op elk ogenblik eisen dat aangetoond wordt dat de in serie
vervaardigde verpakkingen beantwoorden aan de beproevingseisen van het constructietype ; dit
door ze te onderwerpen aan de beproevingen die in onderhavige afdeling aangegeven worden. Om
een latere controle mogelijk te maken moeten rapporten van de beproevingen bewaard worden.



6.1.51.9

6.1.5.1.10

6.1.5.1.11

6.1.5.2

6.1.5.2.1

6.1.5.2.2

6.1.5.2.3

6.1.524

6.1.5.25

Indien een binnenbekleding of een inwendige behandeling omwille van veiligheidsredenen
noodzakelijk is, moet deze zelfs na de beproevingen haar beschermende eigenschappen
behouden.

Op één en hetzelfde monster mogen meerdere beproevingen uitgevoerd worden, indien zulks de
geldigheid van de resultaten niet beinvloedt en mits de bevoegde overheid er zijn toestemming voor
heeft gegeven.

Bergingsverpakkingen

Bergingsverpakkingen (zie 1.2.1) moeten beproefd en van een kenmerk voorzien worden
overeenkomstig de bepalingen die gelden voor verpakkingen van verpakkingsgroep Il, bestemd
voor het vervoer van vaste stoffen of binnenverpakkingen, maar :

a) de bij het uitvoeren van de beproevingen gebruikte stof is water, en de verpakkingen moeten
gevuld zijn tot ten minste 98 % van hun maximale capaciteit. Het is toegelaten om bijvoorbeeld
zakken met loodkorrels te gebruiken om de vereiste totale massa van het collo te bekomen, op
voorwaarde dat deze zodanig geplaatst zijn dat zij het resultaat van de beproevingen niet
vervalsen. Bij het uitvoeren van de valproef kan men ook de valhoogte laten vari€ren
overeenkomstig de bepalingen van 6.1.5.3.5b) ;

b) de verpakkingen moeten bovendien met goed gevolg de dichtheidsproef bij 30 kPa doorstaan
hebben en de resultaten van deze beproeving moeten in het door 6.1.5.8 voorgeschreven
beproevingsrapport opgetekend worden ; en

c) zoals aangegeven in 6.1.2.4 moeten de verpakkingen van de letter T voorzien zijn.
Voorbereiding van de verpakkingen op de beproevingen

De beproevingen moeten uitgevoerd worden op verpakkingen die klaar zijn voor het transport (met
inbegrip van de gebruikte binnenverpakkingen bij de samengestelde verpakkingen). De recipiénten
of binnenverpakkingen of enkelvoudige verpakkingen, behalve de zakken, moeten tot ten minste 95
% van hun maximale capaciteit gevuld zijn voor vaste stoffen, en tot ten minste 98 % voor vioei-
stoffen. De zakken moeten gewvuld zijn tot de maximale massa waarvoor ze gebruikt kunnen
worden. Voor een samengestelde verpakking, waarvan de binnenverpakkingen bestemd zijn om
zowel vioeistoffen als vaste stoffen te bevatten, zijn afzonderlijke proeven vereist voor de vaste en
de vioeibare inhoud. De in de verpakkingen te vervoeren stoffen of voorwerpen mogen door andere
vervangen worden, behalve indien zulks de resultaten van de beproevingen zou kunnen
beinvioeden. Indien vaste stoffen door een andere stof vervangen worden, moet deze dezelfde
fysische eigenschappen (massa, korrelgrootte, enz.) bezitten als de stof die zal vervoerd worden.
Het is evenwel toegestaan om bijkomende ladingen (zoals zakken met loodkorrels) te gebruiken
om de vereiste totale massa van het collo te bekomen ; deze moeten echter zodanig geplaatst zijn
dat zij het resultaat van de beproevingen niet vervalsen.

Wanneer een andere dan de te vervoeren stof wordt gebruikt voor valproeven op verpakkingen of
colli bestemd voor vioeistoffen, moet deze dezelfde densiteit en viscositeit hebben als de te
vervoeren stof. Voor de valproef mag ook water gebruikt worden onder de voorwaarden vastgesteld
in6.1.5.3.5.

Papieren of kartonnen verpakkingen moeten véor de beproevingen gedurende ten minste 24 uur in
een atmosfeer met een gecontroleerde relatieve vochtigheid en temperatuur vertoeven. Hierbij
bestaan drie mogelijkheden : bij voorkeur wordt een temperatuur van 23 + 2 °C en een relatieve
vochtigheid van 50 + 2 % aangehouden, maar20 £ 2°C met65+2 % of27+2°C met65+2 %
zijn ook toegelaten.

OPMERKING : De gemiddelde waarden moeten zich binnen deze grenzen bevinden.
Kortstondige fluctuaties en meetbegrenzingen mogen voor de individuele metingen afwijkingen tot £
5 % voor de relatieve vochtigheid opleveren, zonder dat dif een betekenisvolle uitwerking heeft op
de reproduceerbaarheid van de beproevingsresultaten

{Voorbehouden)

Om aan te tonen dat de vaten en jerrycans uit kunststof, die beantwoorden aan 6.1.4.8, en - indien
nodig - de composietverpakkingen (kunststof), die beantwoorden aan 6.1.4.19, in voldoende mate
chemisch bestendig zijn t.o.v. de te vervoeren vloeistoffen moeten proefmonsters gedurende zes
maand bij omgevingstemperatuur en gevuld met de te vervoeren goederen opgeslagen worden.
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6.1.5.2.7

6.1.5.2.8

Tijdens de eerste en de laatste 24 uur van de opslag moeten de proef monsters met de sluiting
naar beneden geplaatst worden; indien de monsters voorzien zijn van een ventilatieinrichting
worden deze periodes echter herleid tot 5 minuten. Na de opslag moeten de proefmonsters
onderworpen worden aan de beproevingen, vastgesteld in 6.1.5.3 tot en met 6.1.5.6.

Voor binnenrecipiénten van composietverpakkingen (kunststof) moet de voldoende chemische
bestendigheid niet aangetoond worden indien bekend is dat de mechanische eigenschappen van
de kunststof niet merkbaar veranderen onder invioed van de vulstof.

Volgende veranderingen van mechanische eigenschappen komen in aanmerking :

a) een duidelijk brosser worden ; of

b) een aanzienlijke verlaging van de elasticiteitsgrens, tenzij deze gepaard gaat met een minstens
evenredige verhoging van de rek bij de elasticiteitsgrens.

Indien het gedrag van de kunststof met behulp van andere methodes bepaald werd, kan afgezien
worden van de bovenstaande compatibiliteitstest. Deze methodes moeten op zijn minst
gelijkwaardig zijn met de bovenstaande compatibiliteitstest en goedgekeurd zijn door de bevoegde
overheid.

OPMERKING : Zie ook 61526 woor vaten en jemycans uf kunsistof en
composietverpakkingen (kunststof) die uit polyethyleen vervaardigd ziin.

Voor de in 6.1.4.8 gedefinicerde vaten en jerrycans en - indien nodig - voor de in 6.1.4.19
gedefinieerde composietverpakkingen, vervaardigd uit polyethyleen, mag de chemische
bestendigheid ten opzichie van de conform 4.1.1.18 geassimileerde wvulviogistoffen op de
hiernavolgende wijze met behulp van standaardvioeistoffen aangetoond worden (zie 6.1.6).

De standaardviosistoffen zijn representatief voor het degradatieproces van polyethylsen, te wijien
aan de weekwording door opzwellen, het ontstaan van scheuren onder spanning, de moleculaire
afbraak of een cumulatie van de effecten daarvan. Dat deze verpakkingen voldoende chemisch
bestendig zijn kan aangetoond worden door een opslag van de proefmonsters gedurende drie
weken bij 40 °C met de gepaste standaardvioeistof ; wanneer de standaardvioeistof water is, is de
opslag volgens deze procedure niet nodig. De opslag is ook niet nodig voor de proefmonsters die
gebruikt worden voor de stapelproef, indien de gebruikie standaardvioeistof een opperviakte-
actieve oplossing of azijnzuur is.

Tijdens de eerste en de laatste 24 uur van de opslag worden de proefmonsters met de sluiting naar
beneden geplaatst ; indien de monsters voorzien zijn van een ventilatieinrichting worden deze
periodes echter herleid tot telkens 5 minuten. Na deze opslag moeten de proefmonsters
onderworpen worden aan de beproevingen, vastgesteld in 6.1.5.3 tot en met 6.1.5.6.

Voor tert-butylhydroperoxide met een peroxidegehalte van meer dan 40% en voor de
peroxyazijnzuren van klasse 5.2 mag de compatibiliteitstest niet met standaardvioeistoffen
uitgevoerd worden. Voor deze stoffen moet de voldoende chemische bestendigheid van de
proefmonsters aangetoond worden door ze gedurende zes maand bij omgevingstemperatuur
en gevuld met de te vervoeren stoffen op te slaan.

De resultaten van de procedure overeenkomstig deze paragraaf voor verpakkingen uit
polyethyleen kunnen aanvaard worden voor een gelijksoortig constructietype waarvan het
binnenopperviak geflucreerd is.

Wanneer de in 6.1.5.2.6 gedefinicerde verpakkingen uit polyethyleen voldaan hebben aan de in
6.1.5.2.6 gedefinieerde beproeving, mogen ze ook voor andere vuistoffen goedgekeurd worden
dan degene die conform 4.1.1.18 met deze standaardvioeistof geassimileerd worden. Deze
goedkeuring gebeurt op basis van laboratoriumproeven, die moeten aantonen dat de inwerking van
die wulstoffen op de proefmonsters zwakker is dan die van de gepaste standaardvioeistoffen,
waarbij rekening wordt gehouden met de relevante aforaakmechanismen. Dezelfde voorwaarden
voor de densiteit en de dampdruk als die vastgesteld in 4.1.1.19.2 zijn van toepassing.

Indien bij samengestelde verpakkingen de mechanische eigenschappen van de
binnenverpakkingen uit kunststof niet merkbaar veranderen onder invioed van de vulstof, moet
het bewijs van voldoende chemische bestendigheid niet geleverd worden. Onder een merkbare
verandering van de mechanische eigenschappen verstaat men :

a) een duidelijk brosser worden ;



b) een aanzienlijke verlaging van de elasticiteitsgrens, tenzij deze gepaard gaat met een
minstens evenredige verhoging van de rek bij de elasticiteitsgrens.

6.1.5.3 Valproef?

6.1.5.3.1  Aantal monsters (per constructietype en per fabrikant) en oriéntatie van de monsters tijdens de
valproef

Bij de valproeven waarbij het monster niet met een van zijn zijwanden of bodems plat neerkomt
moet het zwaartepunt zich verticaal boven het trefpunt bevinden.

Indien bij een bepaalde valproef meerdere oriéntaties mogelijk zijn, moet die oriéntatie gekozen
worden waarbij de kans op een breuk van de verpakking het grootst is.

Aantal monsters per Oriéntatie van de monsters bij

Verpakking beproeving het neerkomen tijdens de
valproef
a) Stalen vaten Zes Eerste proef (drie monsters) : de
Aluminium vaten (drie voor elke verpakking ~moet met de

valproef) opstaande kraag van een bodem
overhoeks op de stootvloer neer-
komen of met een randnaad of

Vaten uit een ander metaal
dan staal of aluminium

Stalen jerrycans boord indien zij geen opstaande
Aluminium jerrycans kraag bezitten.

Vaten uit gelamineerd hout Tweede proef (met de drie
Kartonnen vaten andere monsters) : de verpakking
Vaten en jerrycans uit moet op het zwakste gedeelte
Kunststof neerkomen dat niet werd

beproefd bij de eerste valproef
(bijvoorbeeld op een sluiting of -
voor sommige cilindrische vaten -

Composietverpakkingen
met een vat als buitenver-

pakking op de lengtenaad van de romp).
Lichte metalen verpakkin-
gen

b) Kisten uit massief hout Vijf Eerste proef : plat op de bodem.
Kisten uit gelamineerd (eén voor elke Tweede proef : plat op het boven-
hout valproef) viak.
K!sten ”!t spaanplaat Derde proef : plat op het grootste
Kisten uit karton zijvlak.
K!sten “!t kunststof Vierde proef : plat op het kleinste
Klste_n u it staal of zijvlak.
aluminium

Composietverpakkingen Vijfde proef : op een hoek.

met een Kist als

buitenverpakking
c) Zakken Drie Eerste proef : plat op een brede
- met één laag en een zij- (drie valproeven zijkant van de zak.
delingse naad per zak) Tweede proef : plat op een
smalle zijkant van de zak.
Derde proef : op een uiteinde van
de zak.
d) Zakken Drie Eerste proef : plat op een brede
- met één laag en zonder (twee valproeven zijkant van de zak.
zijdelingse naad, of meer- per zak) Tweede proef : op een uiteinde
lagig van de zak.

3 Zie de ISO-norm 2248.



6.1.5.3.2

6.1.5.3.3

6.1.5.34

6.1.5.3.5

e) Composietverpakkingen Drie De verpakkingen moeten met de
(glas, porselein, aarde- (één voor elke opstaande kraag van een bodem
werk), met de vermelding valproef) overhoeks op de stootvloer
RID/ADR overeenkomstig neerkomen, of met een randnaad
6.1.3.1 a) ii) en met een of boord indien zij geen
vat of kist als opstaande kraag bezitten.
buitenverpakking

Speciale voorbereiding van de monsters voor de valproef :

Bij de hierna opgesomde verpakkingen moet de temperatuur van het proefmonster en zijn
inhoud op —18 °C of lager gebracht worden :

a) vaten uit kunststof (zie 6.1.4.8)

b) jerrycans uit kunststof (zie 6.1.4.8)

c) kisten uit kunststof, behalve kisten uit geéxpandeerde kunststof (zie 6.1.4.13)
d) composietverpakkingen (kunststof) (zie 6.1.4.19), en

e) samengestelde verpakkingen met andere binnenverpakkingen uit kunststof dan zakken uit
kunststof die bestemd zijn om vaste stoffen of voorwerpen te bevatten.

Wanneer de proefmonsters op deze wijze geconditioneerd zijn, moet de in 6.1.5.2.3
voorgeschreven conditionering niet plaatsvinden. De bij de beproeving gebruikte vioeistoffen
moeten vloeibaar gehouden worden, desnoods door antivries toe te voegen.

Om rekening te houden met een mogelijke verslapping van de pakking mogen de verpakkingen
met afneembaar deksel voor vioeistoffen niet aan de valproef onderworpen worden minder dan
24 uur na het vullen en sluiten.

Stootvioer

De stootvloer moet bestaan uit een stijf, niet-elastisch, viak en horizontaal opperviak.

Valhoogte

Voor vaste stoffen en vioeistoffen, indien de beproeving wordt uitgevoerd met de te vervoeren vaste
stof of vloeistof of met een andere stof die in essentie dezelfde fysische eigenschappen bezit :

Verpakkingsgroep | 1l LI}
Valhoogte (in m) 1,8 1,2 08

Voor de viceistoffen in enkelvoudige verpakkingen en voor de binnenverpakkingen van
samengestelde verpakkingen, indien de beproeving wordt uitgevoerd met water :

OPMERKING : Onder “water’ verstaat men ook de oplossingen van water/antiviiesmidddel met
een minimale densiteit van 0,95 voor de proeven bij —18 °C.

a) wanneer de densiteit van de te vervoeren stoffen niet meer dan 1,2 bedraagt :

Verpakkingsgroep | | 11]
Valhoogte (in m) 1,8 1,2 0,8

b) wanneer de densiteit van de te vervoeren stoffen meer dan 1,2 bedraagt : de valhoogte wordt
op basis van de densiteit van de te vervoeren stof (naar boven afgerond tot op de eerste deci-
maal) als volgt berekend :

Verpakkingsgroep | 1] 11
Valhoogte (in m) densiteit x 1,5 densiteit x 1,0 densiteit x 0,67

¢) wanneer - voor lichte metalen verpakkingen die overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii) de vermelding
“RID/ADR” dragen en bestemd zijn voor het vervoer van stoffen wier viscositeit bij 23 °C hoger
is dan 200 mm?/s (dit stemt overeen met een uitlooptijd van 30 seconden uit een
genormaliseerd vat met een uitloopdiameter van 6 mm volgens de norm ISO 2431-1993) -



6.1.5.3.6

6.1.5.3.6.1

6.1.5.3.6.2

6.1.5.3.63

6.1.5.3.64

6.1.5.3.6.5

6.1.5.3.66

6.1.5.4

6.1.5.41

6.1.542

6.1.5.4.3

i) de densiteit van deze stoffen niet meer dan 1,2 bedraagt :

Verpakkingsgroep Il 1}
Valhoogte (in m) 0,6 m 0,4m

i) de densiteit van deze stoffen meer dan 1,2 bedraagt : de valhoogte wordt, op basis van de
densiteit van de te vervoeren stof (naar boven afgerond tot op de eerste decimaal), als volgt
berekend :

Verpakkingsgroep Il 1}
Valhoogte (in m) densiteit x 0,5 densiteit x 0,33

Goedkeuringscriteria

ledere verpakking die een vloeistof bevat, moet dicht zijn nadat het evenwicht tussen de
binnen- en buitendruk tot stand is gekomen ; voor binnenverpakkingen van samengestelde
verpakkingen en voor binnenrecipiénten van composietverpakkingen (glas, porselein of
aardewerk) die overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii) van de vermelding “RID/ADR” voorzien zijn is het
echter niet nodig dat het evenwicht tussen de drukken bereikt wordt.

Indien een verpakking voor het vervoer van vaste stoffen bij een valproef de stootvioer met de
bovenzijde geraakt heeft, heeft het proefmonster de beproeving met succes doorstaan indien
de inhoud volledig door een binnenverpakking of binnenrecipiént (bijvoorbeeld een zak uit
kunststof) omsloten blijft ; dit ook al is de sluiting — terwijl ze haar retentiefunctie blijft behouden
— niet meer dicht voor poeder.

De verpakking of de buitenverpakking van een composietverpakking of van een samengestelde
verpakking mag geen beschadigingen vertonen die de veiligheid van het vervoer in het gedrang
kunnen brengen. Er mag geen enkele lekkage optreden van de stof die zich in de
binnenverpakking(en) bevindt.

Noch de buitenste laag van een zak, noch een buitenverpakking mag beschadigingen vertonen
die de veiligheid van het vervoer in het gedrang kunnen brengen.

Een zeer licht verlies via de sluiting(en) tijdens de schok mag niet als een tekortkoming van de
verpakking worden beschouwd indien geen andere lekken voorkomen.

In verpakkingen voor stoffen van klasse 1 is geen enkele breuk toegelaten die vrije ontplofbare
stoffen of voorwerpen uit de buitenverpakking zou kunnen laten ontsnappen.

Dichtheidsbeproeving
De dichtheidsbeproeving moet uitgevoerd worden op de constructietypes van alle verpakkingen die
bestemd zijn om vloeistoffen te bevatten ; ze is echter niet nodig voor :

- de binnenverpakkingen van samengestelde verpakkingen ;

- de binnenrecipiénten van composietverpakkingen (glas, porselein of aardewerk) met de
vermelding “RID/ADR” overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii) ;

- de lichte metalen verpakkingen met de vermelding “RID/ADR” overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii),
bestemd om stoffen te bevatten wier viscositeit bij 23 °C hoger is dan 200 mm?/s.

Aantal proefmonsters : Drie monsters per constructietype en per fabrikant.

Speciale voorbereiding van de proefmonsters op de beproeving : de sluitingen voorzien van een
ventilatieinrichting moeten vervangen worden door sluitingen zonder een dergelijke inrichting, of de
ventilatieinrichting moet afgedicht worden.

Beproevingsmethode en toe te passen beproevingsdruk : de verpakkingen, met inbegrip van hun
sluitingen, moeten gedurende vijf minuten onder water gehouden worden terwijl ze inwendig
onderworpen zijn aan een luchtdruk ; de manier waarop ze onder water worden gehouden, mag het
resultaat van de beproeving niet vervalsen.



6.1.5.4.4

6.1.5.5

6.1.5.51

6.1.5.52

6.1.5.5.3

6.1.5.54

De toe te passen luchtdruk (manometrisch) is de volgende :

Verpakkingsgroep | Verpakkingsgroep Il Verpakkingsgroep I
Ten minste 30 kPa Ten minste 20 kPa Ten minste 20 kPa
(0,3 bar) (0,2 bar) (0,2 bar)

Andere methodes mogen gebruikt worden indien ze ten minste even doelmatig zijn.
Goedkeuringscriterium

Er mag geen enkel lek waargenomen worden.

Hydraulische drukproef

Verpakkingen die aan de beproevingen moeten onderworpen worden

De hydraulische drukproef moet uitgevoerd worden op de constructietypes van alle
verpakkingen uit metaal of kunststof en op alle composietverpakkingen die bestemd zijn om
vloeistoffen te bevatten ; ze is echter niet nodig voor :

- de binnenverpakkingen van samengestelde verpakkingen ;

- de binnenrecipiénten van composietverpakkingen (glas, porselein of aardewerk) met de
vermelding “RID/ADR” overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii) ;

- de lichte metalen verpakkingen met de vermelding “RID/ADR” overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii),
bestemd om stoffen te bevatten wier viscositeit bij 23 °C hoger is dan 200 mm?/s.

Aantal proefmonsters : drie monsters per constructietype en per fabrikant.

Speciale voorbereiding van de proefmonsters op de beproeving : de sluitingen voorzien van een
ventilatieinrichting moeten vervangen worden door sluitingen zonder een dergelijke inrichting, of de
ventilatieinrichting moet afgedicht worden.

Beproevingsmethode en foe te passen beproevingsdruk : de verpakkingen uit metaal en de
composietverpakkingen (glas, porselein of aardewerk) moeten met hun sluitingen gedurende 5
minuten aan de beproevingsdruk onderworpen worden. De verpakkingen uit kunststof en de
composietverpakkingen (kunststof) moeten met hun sluitingen gedurende 30 minuten aan de
beproevingsdruk onderworpen worden. Deze druk is die dewelke in het in 6.1.3.1 d) vereist
kenmerk moet opgenomen worden. De manier waarop de verpakkingen onder water worden
gehouden, mag het resultaat van de beproeving niet vervalsen. De beproevingsdruk moet
onafgebroken en gelijkmatig toegepast worden ; hij moet tijdens de hele duur van de proef
constant blijven. De toegepaste hydraulische druk (manometerdruk), zoals bepaald via één van
de volgende methodes, moet :

a) ten minste gelijk zijn aan de totale manometrische druk in de verpakking (d.w.z. de
dampspanning van de vulvloeistof + de partieeldruk van de lucht of van de andere inerte
gassen - 100 kPa) bij 55 °C, vermenigvuldigd met een veiligheidscoéfficiént van 1,5. Bij de
vaststelling van die totale manometrische druk wordt uitgegaan van de maximale
vullingsgraad, opgegeven in 4.1.1.4 en een vultemperatuur van 15 °C ; of

b) ten minste gelijk zijn aan de dampspanning van de te vervoeren vloeistof bij 50 °C x 1,75 -
100 kPa ; hij moet echter minstens 100 kPa bedragen ; of

¢) ten minste gelijk zijn aan de dampspanning van de te vervoeren vioeistof bij 55 °C x 1,5 -
100 kPa ; hij moet echter minstens 100 kPa bedragen.



6.1.5.55

6.1.5.5.6

6.1.5.6

6.1.5.6.1

6.1.5.6.2

6.1.5.6.3

6.1.5.7

6.1.5.71

6.1.5.7.2

6.1.5.7.3

6.1.5.7.4

6.1.5.8

Bovendien moeten de verpakkingen die bestemd zijn om vloeistoffen van verpakkingsgroep | te
bevatten gedurende 5 of 30 minuten, afhankelijk van het constructiemateriaal van de
verpakking, onderworpen worden aan een beproevingsdruk van ten minste 250 kPa
(manometerdruk).

Goedkeuringscriterium : er mag geen enkel lek worden waargenomen.
Stapelproef

De stapelproef moet uitgevoerd worden op de constructietypes van alle verpakkingen, behalve op
die van de zakken en van de niet-stapelbare compaosietverpakkingen (glas, porselein of aardewerk)
met de vermelding “RID/ADR” overeenkomstig 6.1.3.1 a) ii).

Aantal proefmonsters : drie monsters per constructietype en per fabrikant.

Beproevingsmethode : elk proefmonster moet op zijn bovenste oppervlak onderworpen worden aan
een kracht die overeenstemt met de totale massa van identieke colli die er gedurende het vervoer
op kunnen gestapeld worden ; indien het proefmonster een vioeistof bevat met een andere densiteit
dan deze van de te vervoeren vioeistof, moet de kracht berekend worden in functie van deze
laatste vioeistof. De stapelhoogte - met inbegrip van het proefmonster - moet ten minste drie meter
bedragen. De proef moet 24 uur duren, behalve voor vaten en jerrycans uit kunststof en voor
composietverpakkingen (kunststof) 6HH1 en 6HH2, die bestemd zijn voor het vervoer van vioei-
stoffen ; deze laatste moeten gedurende 28 dagen bij een temperatuur van ten minste 40 °C aan
de stapelproef onderworpen worden.

Bij de in 6.1.5.2.5 gedefinieerde beproeving past het om de vulstof zelf te gebruiken. Bij de in
6.1.5.2.6 gedefinieerde beproeving wordt een stapelproef uitgevoerd met een stan-
daardvloeistof.

Goedkeuringscriteria : geen enkel monster mag lekken. Bij composietverpakkingen en samenge-
stelde verpakkingen mag geen enkele lekkage optreden van de stof die in een binnenrecipiént of
binnenverpakking is vervat. Geen enkel monster mag beschadigingen vertonen die de veiligheid
tijdens het vervoer in gevaar kunnen brengen, of vervormingen die de sterkte kunnen verminderen
of die een gebrek aan stabiliteit kunnen teweegbrengen wanneer de verpakkingen gestapeld zijn.
Proefmonsters uit kunststof worden afgekoeld tot omgevingstemperatuur vooraleer de
beproevingsresultaten worden geévalueerd.

Aanvullende proef die de permeabiliteit nagaat van vaten en jerrycans uit kunststof die
beantwoorden aan 6.1.4.8 en van composietverpakkingen (kunststof) - met uitzondering van
type 6HA1 - die beantwoorden aan 6.1.4.19, wanneer deze bestemd zijn voor het vervoer van
vioeistoffen met een vilampunt <60 «C

De verpakkingen uit polyethyleen dienen slechts aan deze proef onderworpen te worden indien ze
voor het vervoer van benzeen, tolueen of xyleen moeten goedgekeurd worden, of voor mengsels
en preparaten die één of meer van deze stoffen bevatten.

Aantal proefmonsters : drie verpakkingen per constructietype en per fabrikant.

Speciale voorbereiding van de proefmonsters op de beproeving : de proefmonsters, gevuld met
de te vervoeren vulstof, moeten op de in 6.1.5.2.5 vastgelegde wijze opgeslagen worden ;
verpakkingen uit hoogmoleculair polyethyleen mogen ook met de standaardvloeistof "mengsel
van koolwaterstoffen" (white spirit) gevuld worden en de opslag gebeurt dan zoals voorge-
schreven in 6.1.5.2.6.

Beproevingsmethode : de proefmonsters, gevuld met de toe te laten vulstof, moeten voor en na een
opslag van 28 dagen (bij 23°C en 50 % relatieve luchtvochtigheid) gewogen worden. Bij
verpakkingen uit hoogmoleculair polyethyleen mag de proef uitgevoerd worden met de
standaardvloeistof "mengsel van koolwaterstoffen" (white spirit) in plaats van met benzeen, tolueen
of xyleen.

Goedkeuringscriterium : de permeabiliteit mag niet meer bedragen dan 0,008 g/l.h.

Beproevingsrapport



6.1.5.8.1

6.1.5.82

6.1.6.1

Een beproevingsrapport, dat ten minste de hiernavolgende gegevens bevat, dient opgesteld en
ter beschikking van de gebruikers van de verpakking gesteld te worden :

1.  Naam en adres van de instelling die de beproeving heeft uitgevoerd ;

2. Naam en adres van de opdrachtgever (indien nodig) ;

3. Uniek identificatienummer van het beproevingsrapport ;

4., Datum van het beproevingsrapport ;

5. Fabrikant van de verpakking ;

6. Beschrijving van het constructietype van de verpakking (bijvoorbeeld afmetingen,
materialen, sluitingen, wanddikte, enz.) met inbegrip van de fabricagemethode
(bijvoorbeeld extrusieblaasvormen) en eventueel met tekening(en) en/of foto(’s) ;

7. Maximale capaciteit ;

8. Karakteristicken van de inhoud waarmee de beproevingen werden uitgevoerd;

bijvoorbeeld viscositeit en densiteit voor de vloeistoffen en granulometrie voor de vaste
stoffen ;

9. Beschrijving en resultaten van de beproevingen ;

10. Het beproevingsrapport moet ondertekend zijn, met vermelding van de naam en
hoedanigheid van de ondertekenaar.

In het beproevingsrapport moet aangegeven worden dat de verpakking, klaargemaakt zoals
voor het transport, overeenkomstig de van toepassing zijnde bepalingen van onderhavige
afdeling werd beproefd en dat elk gebruik van andere verpakkingsmethodes of andere
verpakkingselementen dit beproevingsrapport ongeldig kan maken. Een exemplaar van het
beproevingsrapport moet ter beschikking van de bevoegde overheid gesteld worden.

Standaardvioeistoffen voor het aantonen van de chemische bestendigheid van de
verpakkingen, met inbegrip van de IBC’s, uit polyethyieen, respectievelijk
overeenkomstig 6.1.5.2.6 en 6.5.6.3.5

De volgende standaardvioeistoffen worden gebruikt voor deze kunststof :

a) Een opperviakte-actieve oplossing : voor stoffen die in sterke mate scheuren veroorzaken in
polyethyleen onder spanning ; in het bijzonder voor alle oplossingen en preparaten die opper-
vlakte-actieve stoffen bevatten.

Een waterige oplossing van 1 % alkyibenzeensulfonaat moet gebruikt worden, of een waterige
oplossing van 5 % nonylfenolethoxylaat die vooraf gedurende ten minste 14 dagen bij een
temperatuur van 40 °C opgeslagen werd alvorens voor het eerst voor de beproevingen gebruild
te worden. De opperviakiespanning bij 23 °C van deze oplossing moet tussen 31 en 35 mN/m
liggen.

De stapelproef moet uitgevoerd worden met een belasting die overeenstemt met een densiteit
van ten minste 1,2.

Indien de chemische bestendigheid t. 0. v. de opperviakte-aktieve oplossing werd aangetoond,
dient dit niet meer te gebeuren t. 0. v. azijnzuur.

Voor de vulstoffen die in sterkere mate scheuren veroorzaken in polyethyleen onder
spanning dan de opperviakte-actieve oplossing, mag de chemische bestendigheid
aangetoond worden na een voorafgaandelijke opslag gedurende drie weken bij 40 °C,
overeenkomstig 6.1.5.2.6, maar met de originele vulstof.

b) Azijnzuur : voor stoffen en preparaten die scheuren veroorzaken in polyethyleen onder
spanning ; in het bijzonder voor monocarbonzuren en éénwaardige alcoholen.

Het azijnzuur moet een concentratie van 98 tot 100 % bezitten. Densiteit = 1,05.

De stapelproef moet uitgevoerd worden met een belasting die overeenstemt met een densiteit
van ten minste 1,1.

De chemische bestendigheid t. 0. v. vulstoffen die het polyethyleen sterker doen opzwellen dan
azijnzuur en die de massa van het polyethyleen met niet meer dan 4 % verhogen, kan na een
voorafgaandelijke opslag gedurende drie weken bij 40 °C aangetoond worden op de in 6.1.5.2.6
voorgeschreven wijze ; hierbij dienen de proefmonsters met de vulstof zelf gewvuld te zijn.

c) n-Butylacetaat/verzadigde opperviakte-actieve oplossing van n-butylacetaat : voor stoffen
en preparaten die polyethyleen zodanig doen opzwellen dat ziin massa er tot ca. 4 % door
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toeneemt en die terzelfdertijd scheuren veroorzaken in polyethyleen onder spanning; in het
bijzonder producten waarmee planten behandeld worden, vioeibare verven en de esters. Men
gebruikt n-butylacetaat met een concentratie van 98 tot 100 % voor de opslag overeenkomstig
6.1.5.2.6.

Voor de stapelproef volgens 6.1.5.2.6 wordt een vloeistof gebruikt die bestaat uit een waterige
oplossing die beantwoordt aan punt a) en die 1 tot 10 % opperviakte-actieve stof en 2 % n-
butylacetaat bevat.

De stapelproef moet uitgevoerd worden met een belasting die overeenstemt met een densiteit
van ten minste 1,0.

De chemische bestendigheid t. 0. v. vulstoffen die het polyethyleen sterker doen opzwellen dan
n-butylacetaat zodanig dat de massa van het polyethyleen er tot niet meer dan 7,5 % door
toeneemt, kan na een voorafgaandelike opslag gedurende drie weken bij 40 °C aangetoond
worden op de in 6.1.5.2.6 voorgeschreven wijze ; hierbij dienen de proefstalen met de vulstof
zelf gewvuld te zijn.

Mengsel van koolwaterstoffen (white spirit) : voor stoffen en preparaten die polyethyleen
doen opzwellen ; in het bijzonder de koolwaterstoffen, de esters en de ketonen.

Een mengsel van koolwaterstoffen met een kooktraject van 160 tot 200 °C, een densiteit van
0,78 tot 0,80, een viampunt boven 50 °C en een aromaatgehalte van 16 tot 21 % moet gebruikt
worden.

De stapelproef moet uitgevoerd worden met een belasting die overeenstemt met een densiteit
van ten minste 1,0.

De chemische bestendigheid t. 0. v. vulstoffen die het polyethyleen zodanig doen opzwellen dat
zijn massa er met meer dan 7,5 % door toeneemt, kan na een voorbereidende opslag
gedurende drie weken bij 40 °C aangetoond worden op de in 6.1.5.2.6 voorgeschreven wijze ;
hierbij dienen de proefstalen met de vulstof zelf gevuld te zijn.

Salpeterzuur . voor alle stoffen en preparaten die een oxiderende werking hebben op
polyethyleen en geen sterkere moleculaire afbraak veroorzaken dan salpeterzuur met een
concentratie van 55 %.

Salpeterzuur met een concentratie van ten minste 55 % moet gebruikt worden.

De stapelproef moet uitgevoerd worden met een belasting die overeenstemt met een densiteit
van ten minste 1.,4.

Voor wulstoffen die sterker oxideren dan salpeterzuur met een concentratie van 55 % of die
moleculaire afbraak veroorzaken moet tewerk gegaan worden op de in 6.1.5.2.5
voorgeschreven wijze.

De gebruiksduur wordt in dergelijke gevallen bepaald door observatie van de graad van
beschadiging (bijvoorbeeld twee jaar voor salpeterzuur met een cincentratie van ten minste 55
%).

Water : voor stoffen die polyethyleen niet op één van de onder a) tot €) beschreven wijzen
aantasten ; in het bijzonder anorganische zuren en logen, waterige zoutoplossingen,
polyalcoholen en organische stoffen in waterige oplossing.

De stapelproef moet uitgevoerd worden met een belasting die overeenstemt met een densiteit
van ten minste 1,2.

Een beproeving op het constructistype met water is niet vereist indien de chemische
bestendigheid op afdoende wijze aangetoond werd met een opperviakie-actieve oplossing of
aziinzuur.



HOOFDSTUK 6.2

VOORSCHRIFTEN MET BETREKKING TOT DE CONSTRUCTIE EN DE BEPROEVING VAN
DRUKRECIPIENTEN, SPUITBUSSEN (AEROSOLEN) EN RECIPIENTEN, KLEIN, MET GAS

6.2.1

6.2.1.1

6.2.1.11

6.2.1.1.2

(GASPATRONEN)

Algemene voorschriften

OPMERKING : Zie 6.2.4 voor de spuitbussen (aérosolen) en de recipiénten, klein, met gas
(gaspatronen),.

Ontwerp en constructie

De drukrecipiénten en hun sluitingen moeten dermate ontworpen, gedimensioneerd, gebouwd,
getest en uitgerust zijn dat ze kunnen weerstaan aan alle normale gebruiks- en
vervoersomstandigheden, met inbegrip van de moeheid.

Bij het ontwerp van drukrecipiénten dient met alle belangrijke factoren rekening te worden
gehouden, zoals :

- de inwendige druk ;
- de omgevings- en bedrijffstemperaturen, tijdens het transport inbegrepen ;
- de dynamische belastingen.

De wanddikte moet normalerwijze bepaald worden via berekeningen, zo nodig aangevuld met een
experimentele spanningsanalyse. Ze mag ook op experimentele wijze bepaald worden.

Bij het ontwerp van de mantel en van de dragende delen moeten gepaste berekeningen
uitgevoerd worden om de veiligheid van de drukrecipiénten te garanderen.

Opdat de wand aan de druk kan weerstaan, moet bij de berekening van zijn minimale dikte in het
bijzonder rekening gehouden worden met :

- de berekeningsdruk, die niet lager mag zijn dan de proefdruk ;

- de berekeningstemperaturen, die voldoende veiligheidsmarges bieden ;

- de maximale spanningen en de maximale spanningsconcentraties, indien nodig ;

- de factoren die inherent zijn aan de eigenschappen van het materiaal.

Voor gelaste drukrecipiénten mogen slechts metalen worden gebruikt die voortreffelijk lasbaar zijn

en waarvoor een voldoende kerfslagwaarde bij een omgevingstemperatuur van =20 °C wordt
gewaarborgd.

Voor de flessen, cylinders, drukvaten en flessenbatterijen wordt de beproevingsdruk van de
drukrecipiénten gegeven in verpakkingsinstructie P200 in 4.1.4.1. De beproevingsdruk voor de
gesloten cryogene drukrecipiénten mag niet lager zijn dan 1,3 keer de maximale bedrijffsdruk, plus
één bar, voor de drukrecipiénten met vacutimisolatie.

De eigenschappen van het materiaal waarmee zo nodig rekening moet worden gehouden, zijn :
- de rekgrens ;

- de treksterkte ;

- de sterkte in functie van de tijd ;

- de vermoeiingseigenschappen ;

- de modulus van Young (elasticiteitsmodulus) ;

- de gepaste vioeigrens ;

- de kerfslagwaarde ;

- de weerstand tegen breuk.

De drukrecipiénten voor UN-nummer 1001 acetyleen, opgelost (ethyn, opgelost) moeten
volledig gevuld zijn met een gelijkmatig verdeelde poreuze materie, die door de bevoegde
overheid goedgekeurd is en die :

a) de drukrecipiénten niet aantast en noch met het acetyleen (ethyn), noch met het
oplosmiddel schadelijke of gevaarlijke verbindingen vormt;

b) in staat is te verhinderen dat een ontbinding van het acetyleen (ethyn) in de poreuze materie



6.2.1.1.3

62114

6.2.1.1.5

6.2.1.1.51

6.2.1.1.5.2

6.21.1.5.3

6.2.1.1.54

6.2.1.2

Het oplosmiddel mag de drukrecipi&nten niet aantasten. Bovenstaande voorschriften, met
uitzondering van die welke betrekking hebben op het oplosmiddel, zijn ook van toepassing op
de drukrecipiénten die bestemd zijn voor UN 3374 acetyleen zonder oplosmiddel (ethyn zonder
oplosmiddel).

De tot een batterij gebundelde drukrecipiénten moeten geschraagd worden door een structuur
en onderling zo verbonden zijn dat ze een eenheid vormen. Ze moeten zodanig vastgezet
worden dat elke beweging ten opzichte van de structurele eenheid vermeden wordt, evenals
elke beweging die tot een concentratie van gevaarlike lokale spanningen kan leiden. De
verzamelleidingen moeten zodanig ontworpen worden dat ze beschermd zijn tegen schokken.
Voor de giftige vlioeibaar gemaakte gassen met de classificatiecodes 2T, 2TF, 2TC, 2TO, 2TFC
of 2TOC moeten maatregelen getroffen worden die garanderen dat elk drukrecipiént
afzonderlijk gevuld kan worden en dat gedurende het vervoer geen inhoud kan uitgewisseld
worden tussen de drukrecipiénten.

Elk contact tussen verschillende metalen, dat beschadigingen door galvanische inwerking zou
kunnen veroorzaken, dient vermeden te worden.

Onderstaande voorschriften zijn van toepassing op de constructie van de gesloten cryogene
drukrecipiénten voor sterk gekoelde vloeibaar gemaakte gassen :

De mechanische eigenschappen van het gebruikt metaal dienen, voor wat de kerfslagwaarde en
de buigingscoéfficiént betreft, voor ieder drukrecipiént bepaald te worden ; zie 6.8.5.3 voor de
kerfslagwaarde.

De drukrecipiénten moeten thermisch geisoleerd zijn. De warmteisolatie moet tegen schokken
beschermd worden door middel van een mantel. Indien de ruimte tussen de houder en deze
mantel luchtledig is (vacuumisolatie), moet de mantel zo ontworpen worden dat hij zonder
permanente vervorming aan een uitwendige druk van ten minste 100 kPa (1 bar) kan
weerstaan, berekend overeenkomstig een erkende technische code, of aan een berekende
kritische vervormingsdruk van ten minste 200 kPa (2 bar). Indien de mantel gasdicht is
(bijvoorbeeld in het geval van vacuumisolatie), moet een inrichting er voor zorgen dat er zich in
de isolatielaag geen gevaarlijke druk opbouwt wanneer de houder of zijn uitrusting onvoldoende
dicht is. Die inrichting moet het binnendringen van vocht in de warmteisolatie beletten.

De gesloten cryogene recipiénten die ontworpen zijn voor het vervoer van sterk gekoelde,
vioeibaar gemaakte gassen met een kookpunt beneden —182 °C bij atmosferische druk, mogen
niet uit materialen bestaan die op een gevaarlijke manier kunnen reageren met de zuurstof uit de
lucht of uit met zuurstof verrijkte atmosferen wanneer deze materialen zich in delen van de
warmteisolatie bevinden waar er gevaar bestaat voor contact met de zuurstof uit de lucht of met
een met zuurstof verrijkte vioeistof.

De gesloten cryogene recipiénten moeten ontworpen en gebouwd zijn met geschikte
vasthechtingspunten voor het hijsen en stapelen.

Materialen voor drukrecipiénten

De materialen waaruit de drukrecipiénten en hun sluitingen samengesteld zijn, en alle
materialen die met de inhoud in aanraking kunnen komen, mogen niet door de inhoud
aangetast worden of er schadelijke of gevaarlijke verbindingen mee vormen.

Volgende materialen mogen gebruikt worden :

a) koolstofstaal voor de samengeperste, de vioeibaar gemaakte, de sterk gekoelde vioeibare
en de opgeloste gassen en voor de niet bij klasse 2 ingedeelde stoffen die vernoemd
worden in tabel 3 van verpakkingsinstructie P200 in 4.1.4.1 ;

b) gelegeerd staal (speciale staalsoorten), nikkel en nikkellegeringen (bijvoorbeeld monel) voor
de samengeperste, de vioeibaar gemaakte, de sterk gekoelde vioeibare en de opgeloste
gassen en voor de niet bij klasse 2 ingedeelde stoffen die vernoemd worden in tabel 3 van
verpakkingsinstructie P200 in 4.1.4.1;

c) koper voor :

i) de gassen van de classificatiecodes 1A, 10, 1F en 1TF, waarvan de vuldruk - herleid tot
een temperatuur van 15 °C - niet hoger is dan 2 MPa (20 bar) ;

ii) de gassen van classificatiecode 2A en de UN-nummers 1033 dimethylether, 1037
ethylchloride, 1063 methylchloride, 1079 zwaveldioxide, 1085 vinylbromide, 1086



6.2.1.3

6.2.1.31

6.2.1.3.2

62133

6.213.3.1

6.2133.2

6.213.3.3

vinylchloride en 3300 mengsel van ethyleenoxide en koolstofdioxide (kooldioxide)
(koolzuur) met meer dan 87 % ethyleenoxide ;

iii) de gassen van de classificatiecodes 3A, 30 en 3F ;

d) aluminiumlegeringen : zie bijzondere bepaling “a” van verpakkingsinstructie P200 (9) in
4141;

e) composietmaterialen voor de samengeperste, de viloeibaar gemaakte, de sterk gekoelde
vloeibare en de opgeloste gassen ;

f) synthetische materialen voor de sterk gekoelde, vloeibare gassen ; en

g) glas voor de sterk gekoelde vloeibare gassen van classificatiecode 3A, behalve UN-nummer
2187 koolstofdioxide (kooldioxide) (koolzuur) of mengsels die koolstofdioxide (kooldioxide)
(koolzuur) bevatten, en voor de gassen van classificatiecode 30.

Bedrijfsuitrusting
Openingen

De drukvaten mogen openingen bezitten voor het vullen en voor het ledigen, en andere
openingen voor peilmeters, manometers of drukontlastingsinrichtingen. Het aantal openingen
moet zo klein zijn als mogelijk bij een veilig gebruik. De drukvaten mogen bovendien voorzien
zZijn van een inspectieopening, die door middel van een doelmatige sluiting afgedicht moet
worden.

De flessen en drukvaten bestemd voor het vervoer van gassen van classificatiecode 2F, mogen
van bijkomende openingen voorzien zijn, in het bijzonder.

Armaturen

a) Indien de flessen voorzien zijn van een inrichting die het rollen belet, mag deze inrichting geen
geheel vormen met de beschermkap ;

b) De drukvaten die kunnen worden gerold, moeten voorzien zijn van rolbanden of van een
andere bescherming tegen beschadiging als gevolg van het rollen (bijvoorbeeld door het
buitenopperviak te bespuiten met een laag corrosiebestendig metaal) ;

¢) De drukvaten en de cryogene drukrecipiénten die niet kunnen worden gerold, moeten uitgerust
zijn met voorzieningen (sleden, ogen, beugels) die een veilige behandeling met mechanische
middelen garanderen en die zodanig zijn aangebracht dat zij de wand van de drukrecipiénten
niet verzwakken en geen ontoelaatbare belastingen op die wand veroorzaken ;

d) De flessenbatterijen moeten uitgerust zijn met inrichtingen die een betrouwbare behandeling
en transport garanderen. De beproevingsdruk van de verzamelleiding moet ten minste
dezelfde zijn als deze van de flessen. De verzamelleiding en de hoofdkraan moeten zodanig
geplaatst zijn dat ze beschermd zijn tegen elke beschadiging.

e) Indien peilmeters, manometers of drukontlastingsinrichtingen geinstalleerd zijn, moeten ze
beschermd worden op dezelfde manier als deze die in 4.1.6.8 voor de kranen wordt vereist.

f) De drukrecipiénten die volumetrisch gevuld worden moeten uitgerust zijn met een peilmeter.
Bijkomende voorschriften voor de gesloten cryogene recipiénten

Alle laad- en losopeningen van gesloten cryogene recipiénten die gebruikt worden voor het
vervoer van brandbare gekoelde, vloeibaar gemaakte gassen moeten voorzien zijn van ten
minste twee in serie geplaatste en van elkaar onafhankelijke afsluitinrichtingen, waarvan de
eerste een afsluiter moet zijn en de tweede een stop of een gelijkwaardige inrichting.

Op de secties van leidingen die aan beide uiteinden kunnen afgesloten worden en waarin de
vioeistof opgesloten kan blijven, moet een automatisch werkende decompressieinrichting
worden voorzien om een overdruk in de leidingen te verhinderen.

Alle aansluitingspunten van een gesloten cryogeen recipiént moeten voorzien zijn van duidelijke
merktekens die hun functie aangeven (bijvoorbeeld dampfase of vloeistoffase).
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6.2.1.4
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Decompressieinrichtingen

De gesloten cryogene drukrecipiénten moeten van ten minste één decompressieinrichting
voorzien zijn om het drukrecipiént tegen elke overdruk te beschermen. Onder overdruk verstaat
men een druk die hoger is dan 110 % van de maximale bedrijfsdruk als gevolg van normale
warmtelekkage, en een druk die hoger is dan de beproevingsdruk als gevolg van het verlies
van vacuiim bij drukrecipiénten met vacuiimisolatie of als gevolg van een defect in open stand
van een drukopbouwsysteem.

Om te voldoen aan de voorschriften van 6.2.1.3.3.5 mogen de gesloten cryogene
drukrecipiénten bovendien voorzien zijn van een breekplaat die parallel aan de veerbelaste
inrichting(en) geinstalleerd is.

De verbindingen naar de decompressieinrichtingen moeten zodanig gedimensioneerd zijn dat
het vereist debiet onbelemmerd bij de veiligheidsinrichting kan toekomen.

Alle inlaten van de decompressieinrichtingen moeten zich in de dampfase van het gesloten
cryogeen drukrecipiént bevinden wanneer dit maximaal gevuld is, en de inrichtingen moeten
zodanig geinstalleerd zijn dat de dampen onbelemmerd kunnen ontsnappen.

Debiet en afstelling van de decompressieinrichtingen

OPMERKING : Onder maximaal toelaatbare bedrijfsdruk (MAWP) in verband met de
decompressieinrichtingen van gesloten cryogene drukrecipiénten verstaat men de maximaal
toelaatbare effectieve manometerdruk bovenaan in een gevuld gesloten cryogeen recipiént
wanneer dat zich in zijn stand tijdens gebruik bevindt, met inbegrip van de maximale effectieve
druk tijdens het vullen en het lossen.

De decompressieinrichting moet zich automatisch openen bij een druk die niet lager mag zijn
dan de MAWP en moet volledig geopend zijn bij een druk die gelijk is aan 110 % van de
MAWP. Na het afblazen moet deze inrichting opnieuw sluiten bij een druk die niet meer dan 10
% onder de druk mag liggen waarbij het afblazen begint en ze moet bij alle lagere drukken
gesloten blijven.

De breekplaten moeten barsten bij een nominale druk die gelijk is aan 150 % van de MAWP, of
aan de beproevingsdruk indien deze laatste lager is.

Indien het vacuim verdwijnt bij een gesloten cryogeen recipiént met vacuiimisolatie, moet de
gecombineerde afblaascapaciteit van alle geinstalleerde decompressieinrichtingen voldoende
zijn om de druk in het gesloten cryogeen recipiént (met inbegrip van de geaccumuleerde druk)
niet hoger te laten oplopen dan 120 % van de MAWP.

De vereiste capaciteit van de decompressieinrichtingen moet berekend worden volgens een
door de bevoegde overheid erkende deugdelijke technische code !.

Goedkeuring van de drukrecipiénten

Voor de drukrecipiénten, waarvan het product van de beproevingsdruk en de capaciteit groter is

dan 150 MPa.liter (1500 bar.liter), moet aan de hand van een van de volgende methodes

aangetoond worden dat ze beantwoorden aan de bepalingen die op klasse 2 van toepassing
zijn :

a) de drukrecipi€énten moeten - elk afzonderlijk - onderzocht, beproefd en goedgekeurd worden
door een beproevings- en certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het
land van goedkeuring ! werd erkend ; dit op basis van de technische documentatie en van
het door de fabrikant afgeleverd attest, waarin deze verklaart dat het drukrecipiént
beantwoordt aan de ter zake doende bepalingen die op klasse 2 van toepassing zijn.

! Zie bijvoorbeeld de CGA publicaties $-1.2-2003 “Pressure Relief Device Standards — Fart 2 — Cargo and Portable
Tanks for Compressed Gases” en §-1.1-2003 “Pressure Refief Device Standards — Part 1 - Cylinders for Compressed

Gases”.

Indien het land van goedkeuring geen Partij bij het ADR is, de bevoegde overheid van een land dat Partij is bij het

ADR.



De technische documentatie moet alle technische details bevatten met betrekking tot het
ontwerp en de constructie, evenals de documenten die betrekking hebben op de fabricage
en de beproeving ; of

b) de constructie van de drukrecipiénten moet - op basis van de technische documentatie -
beproefd en goedgekeurd worden door een beproevings- en certificeringsinstelling die door
de bevoegde overheid van het land van goedkeuring " werd erkend ; dit voor wat betreft hun
overeenstemming met de ter zake doende bepalingen die op klasse 2 van toepassing zijn.

De drukrecipiénten moeten daarenboven ontworpen, gebouwd en beproefd worden volgens
een globaal programma voor kwaliteitszorg dat slaat op het ontwerp, de bouw, de
eindcontrole en de beproeving. Het programma voor kwaliteitszorg dient de
overeenstemming van de drukrecipiénten met de ter zake doende bepalingen die op klasse
2 van toepassing zijn te garanderen en moet goedgekeurd en gesuperviseerd worden door
een beproevings- en certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van
goedkeuring " werd erkend ; of

¢) het prototype van de drukrecipiénten moet goedgekeurd worden door een beproevings— en
certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring ' werd
erkend. Elk drukrecipiént van dit type moet gebouwd en beproefd worden volgens een
programma voor kwaliteitszorg dat slaat op de vervaardiging, de eindcontrole en de
beproeving en dat goedgekeurd en gesuperviseerd wordt door een beproevings- en
certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring ' werd
erkend ; of

d) het prototype van de drukrecipiénten moet goedgekeurd worden door een beproevings- of
certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van herkomst " werd
erkend. EIk drukrecipiént van dit type moet beproefd worden onder toezicht van een
beproevings— en certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van
herkomst * werd erkend ; dit op basis van een door de fabrikant afgeleverd attest, waarin
deze verklaart dat het drukrecipiént overeenstemt met het goedgekeurd prototype en
beantwoordt aan de ter zake doende bepalingen die op klasse 2 van toepassing zijn.

6.2.1.4.2  Voor de drukrecipiénten, waarvan het product van de beproevingsdruk en de capaciteit groter is
dan 30 MPa.liter (3000 bar.liter) maar niet groter dan 150 MPa.liter (1500 bar.liter), moet - ofwel
via een van de in 6.2.1.4.1 beschreven methodes, ofwel aan de hand van een van de volgende
methodes - aangetoond worden dat ze beantwoorden aan de ter zake doende bepalingen die op
klasse 2 van toepassing zijn :

a) de drukrecipiénten moeten ontworpen, gebouwd en beproefd worden volgens een globaal
programma voor kwaliteitszorg dat slaat op het ontwerp, de bouw, de eindcontrole en de
beproeving en dat goedgekeurd en gesuperviseerd wordt door een beproevings- en
certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring " werd
erkend ; of

b) het prototype van de drukrecipiénten moet goedgekeurd worden door een beproevings- en
certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring * werd
erkend. De overeenstemming van alle drukrecipiénten met het goedgekeurd prototype moet
door de fabrikant schriftelik bevestigd worden op basis van zijn programma voor
kwaliteitszorg, dat slaat op de beproeving van de drukrecipiénten en dat goedgekeurd en
gesuperviseerd moet worden door een beproevings- en certificeringsinstelling die door de
bevoegde overheid van het land van goedkeuring ! werd erkend ; of

C,

~>

het prototype van de drukrecipiénten moet goedgekeurd worden door een beproevings- en
certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring ~ werd
erkend. De overeenstemming van alle drukrecipiénten met het goedgekeurd prototype moet
door de fabrikant schriftelijk bevestigd worden, en alle drukrecipiénten van dit type moeten
beproefd worden onder toezicht van een beproevings- en certificeringsinstelling die door de
bevoegde overheid van het land van goedkeuring ! werd erkend.

6.2.1.4.3  Voor de drukrecipi€énten, waarvan het product van de beproevingsdruk en de capaciteit niet groter
is dan 30 MPa.liter (300 bar liter), moet - ofwel via een van de in 6.2.1.4.1 of 6.2.1.4.2 beschreven
methodes, ofwel aan de hand van een van de volgende methodes - aangetoond worden dat ze
beantwoorden aan de bepalingen die op klasse 2 van toepassing zijn :

L Indien het land van goedkeuring geen Partij bij het ADR is, de bevoegde overheid van een land dat Partij

is bij het ADR



6.2.1.44

6.2.1.4.5

6.2.1.46

6.2.1.5

6.2.1.5.1

a) de overeenstemming van alle drukrecipiénten met een prototype dat volledig in technische
documenten gespecificeerd is, moet door de fabrikant schriftelijk bevestigd worden, en alle
drukrecipi€énten van dit type moeten beproefd worden onder het toezicht van een beproevings-
en certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring ! werd
erkend; of

b) het prototype van de drukrecipi€nten moet goedgekeurd worden door een beproevings- en
certificeringsinstelling die door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring = werd
erkend. De overeenstemming van alle drukrecipiénten met het goedgekeurd prototype moet
door de fabrikant schriftelijk bevestigd worden en alle drukrecipiénten van dit type moeten
afzonderlijk beproefd worden.

Er wordt aangenomen dat aan de voorschriften

a) met betrekking tot de in paragrafen 6.2.1.4.1 en 6.2.1.4.2 aangegeven programma's voor
kwaliteitszorg is voldaan, wanneer deze overeenstemmen met de er op van toepassing zijnde
Europese norm van de EN ISO 9000-reeks ;

b) van 6.2.1.4.1 tot en met 6.2.1.4.3 in hun totaliteit is voldaan, wanneer de desbetreffende
procedures voor de evaluatie van de conformiteit overeenkomstig de Richtlijn van de Raad
99/36/EG  als volgt van toepassing zijn :

i) voor de in 6.2.1.4.1vernoemde drukrecipiénten gaat het om de modules G, H1, B in
combinatie met D of B in combinatie met F ;

i) voorde in 6.2.1.4.2 vernoemde drukrecipi€énten gaat het om de modules H, B in combinatie
met E, B in combinatie met module C1, B1 in combinatie met F of B1 in combinatie met D ;

iii) voor de in 6.2.1.4.3 vernoemde drukrecipiénten gaat het om de modules A1, D1 of E1.
Eisen gesteld aan de fabrikant

De fabrikant dient technisch in staat te zijn om op bevredigende wijze de drukrecipiénten te
vervaardigen en moet daartoe over al de gepaste middelen beschikken ; hiertoe dient hij in het
bijzonder te beschikken over personeel dat bekwaam is om :

a) toezicht te houden op het volledig fabricageproces ;
b) de verbindingen tussen de materialen uit te voeren ;
¢) de benodigde beproevingen uit te voeren.

De geschiktheid van de fabrikant dient in alle gevallen beoordeeld te worden door een
beproevings- en certificeringsinstelling die erkend is door de bevoegde overheid van het land van
goedkeuring ". In voorkomend geval dient rekening gehouden te worden met de certificerings-
procedure die de fabrikant van plan is toe te passen.

Eisen gesteld aan de beproevings- en certificeringsinstellingen

De beproevings- en certificeringsinstellingen moeten in voldoende mate onafhankelijk zijn van de
fabricagebedrijven en over voldoende technische vakbekwaamheid beschikken. Indien de
instellingen erkend werden op basis van een accreditatieprocedure volgens de de ter zake
doende Europese norm van de reeks EN 45000 wordt aangenomen dat aan deze vereisten is
voldaan.

Eerste onderzoek en beproeving

De nieuwe drukrecipi&nten, met uitzondering van de gesloten cryogene recipiénten, moeten de
onderzoeken en beproevingen gedurende en na de fabricage conform de volgende bepalingen
ondergaan :

op een voldoend aantal drukrecipiénten :

a) het uittesten van de mechanische eigenschappen van het constructiemateriaal ;

b) het nazicht van de minimale wanddikte ;

*  Richtliin 99/36/EG van de Raad betreffende verplaatshaar drukmateriee! (Publicatieblad van de
Europese Gemeenschappen, nr. L 138 van 1 juni 1999).

1
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6.2.1.5.3

6.2.1.6

6.2.1.6.1

¢) het nazicht van de homogeniteit van het materiaal voor elk gefabriceerd lot ;

d) het nazicht van de uitwendige en de inwendige toestand van de drukrecipiénten ;
e) de inspectie van de schroefdraad van de halzen ;

f) het nazicht van de conformiteit met de ontwerpnorm ;

op alle drukrecipiénten:

d) een hydraulische drukproef ; de drukrecipi€énten moeten de proefdruk ondergaan zonder
blijvende vervormingen of scheurtjes te vertonen ;

OPMERKING : Mits de bevoegde overheid er mee instemt en zulks geen gevaar oplevert, mag
de hydraulische drukproef vervangen worden door een beproeving met een gas.

h) onderzoek en evaluatie van de fabricagefouten, en ofwel de drukrecipiénten repareren, ofwel
ze ongeschikt verklaren voor gebruik. In het geval van gelaste drukrecipiénten dient bijzondere
aandacht geschonken te worden aan de kwaliteit van de lasnaden ;

i) het nazicht van de opschriften op de drukrecipiénten ;

j) daarenboven dient bij de drukrecipiénten, bestemd voor het vervoer van UN 1001 acetyleen,
opgelost (ethyn, opgelost) en UN 3374 acetyleen zonder oplosmiddel (ethyn zonder
oplosmiddel), de plaatsing en de staat van de poreuze materie en — in voorkomend geval — de
hoeveelheid oplosmiddel geinspecteerd te worden.

Op een adequaat staal van gesloten cryogene recipi€énten dienen — naast de in 6.2.1.5.1 a), b),
d) en f) voorgeschreven nazichten en testen — ook de lasnaden nagezien te worden ; dit met
behulp van radiografieén, ultrasoon of een andere niet-destructieve testmethode en conform de
van kracht zijnde ontwerp- en constructienorm. De lasnaden van de mantel zijn hiervan
uitgezonderd.

Bovendien moeten alle gesloten cryogene recipiénten de in 6.21.51 g), h) en i)
gespecificeerde  initiéle  nazichten en  beproevingen ondergaan, evenals een
dichtheidsbeproeving en een test om zich te vergewissen van de goede werking van de
bedrijfsuitrusting na de assemblage.

Specifieke bepalingen die van toepassing zijn op drukrecipiénten uit aluminiumlegeringen

a) Naast het eerste onderzoek dat in 6.2.1.5.1 wordt voorgeschreven, moet de binnenwand
van het drukrecipiént ook op mogelijke interkristalliine corrosie worden onderzocht indien
een koperhoudende aluminiumlegering gebruikt wordt, of een magnesium- en
mangaanhoudende aluminiumlegering met een magnesiumgehalte hoger dan 3,5 % of een
mangaangehalte lager dan 0,5 %.

b) In het geval van een aluminium/koperlegering wordt het onderzoek uitgevoerd door de
producent bij de goedkeuring van een nieuwe legering door de bevoegde overheid ; het
onderzoek wordt vervolgens tijdens de productie bij iedere gieting van de legering herhaald.

¢) In het geval van een aluminium/magnesiumlegering wordt het onderzoek uitgevoerd door de
producent bij de goedkeuring van een nieuwe legering en van het productieproces door de
bevoegde overheid. Het onderzoek moet herhaald worden indien de samenstelling van de
legering of het produktieproces wordt gewijzigd.

Periodieke onderzoeken en beproevingen

De hervulbare drukrecipiénten moeten periodieke onderzoeken ondergaan ; deze dienen
uitgevoerd te worden door een door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring 1
erkende beproevings- en certificeringsinstelling, met de in de desbetreffende
verpakkingsinstructie (P200 of P203 in 4.1.4.1) gedefinieerde periodiciteiten en overeenkomstig
volgende modaliteiten :

a) uitwendig onderzoek van het drukrecipiént en nazicht van de uitrusting en van de opschriften ;

b) inwendig onderzoek van het drukrecipiént (onderzoek van de inwendige toestand, controle van
de minimale wanddikte, enz.) ;

1

Indien het land van goedkeuring geen Partij bij het ADR is, de bevoegde overheid van een land dat
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6.2.1.6.2

6.2.1.6.3

6.2.1.7

6.2.1.71

6.2.1.7.2

¢} inspectie van de schroefdraad van de hals wanneer er iekenen van corrosie zijn of wanneer de
uitrustingsstukken verwijderd werden ;

d) hydraulische drukproef en, indien nodig, nazicht van de eigenschappen van het materiaal door
middel van daartoe geschikte testen.

OPMERKINGEN: 1. Mits een door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring !
erkende beproevings- en certificeringsinstelling er mee instemt, mag de hydraulische drukproef
vervangen worden door een beproeving met een gas - indien zulks geen gevaar oplevert - of door
een gelijkwaardige methode met ultrasone golven.

2. Mits een door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring
erkende beproevings- en certificeringsinstelfing er mee instemt, mag de hydraulische drukproef op
de flassen of de cyiinders vervangen worden door een gelijkwaardige methode die een fest met
geluidsemissies omvat, een uftrasoon onderzoek of een combinafie van beids.

3. Mits een door de bevoegde overheid van het land van goedkeuring !
erkende beproevings- en certificeringsinstelling er mee instemt, mag de hydraulische drukproef op
iedere gelaste stalen fles die bestemd is voor het vervoer van de gassen met UN-nummer 1965
mengsel van koolwaterstofgassen, vioeibaar gemaakt, n.e.g. en een capaciteit heeft van minder
dan 6,5 liter, vervangen worden door een andere beproeving die een gelijkwaardig
veiligheidsniveau garandeert.

Bij de drukrecipiénten die bestemd zijn voor het vervoer van UN 1001 acetyleen, opgelost (ethyn,
opgelost) en UN 3374 acetyleen zonder oplosmiddel (ethyn zonder oplosmiddel) moeten enkel de
uitwendige toestand (roest, vervorming) en de toestand van hun poreuze materie (Samenhang,
inzakking) onderzocht worden.

In afwijking van 6.2.1.6.1 d) moeten de gesloten cryogene drukrecipiénten aan een nazicht van
hun uitwendige toestand, aan een nazicht van de toestand en de werking van de
drukontlastingsinrichtingen en aan een dichtheidsbeproeving onderworpen worden. De
dichtheidsbeproeving moet uitgevoerd worden met het gas dat in het drukrecipiént aanwezig is of
met een inert gas. De controle gebeurt met behulp van een manometer of door het meten van het
vaculim. De warmteisolatie moet niet verwijderd worden.

Kenmerking van hervulbare drukrecipiénten

De hervulbare drukrecipiénten moeten op een duidelijke en leesbare wijze voorzien zijn van de
certificatie-, operationele en fabricageopschriften. Deze kenmerken moeten op een niet
verwijderbare manier op het drukrecipiént aangebracht zijn (bijvoorbeeld ingeslagen, ingegraveerd
of geétst). Ze dienen zich op de schouder, de bovenste bodem of de hals van het drukrecipiént te
bevinden of op een van zijn niet-demonteerbare elementen (bijvoorbeeld een opgelaste kraag of
een corrosiebestendig plaatje dat op de buitenmantel van een gesloten cryogeen recipiént is
gelast).

De minimale hoogte van de opschriften bedraagt 5 mm voor de drukrecipiénten met een diameter
van ten minste 140 mm en 2,5 mm voor de drukrecipiénten met een diameter van minder dan 140
mm.

De volgende certificatieopschriften dienen aangebracht te worden :

a) de voor het ontwerp, de constructie en de beproevingen gebruikte technische norm die in de
tabel van 6.2.2 is aangegeven, of het goedkeuringsnummer ;

b) de letter(s) die het land van goedkeuring aangeven ; daarbij wordt gebruik gemaakt van de
kentekens voor auto’s in het internationaal wegverkeer ;

¢) het kenteken of het waarmerk van de controleinstelling, dat gedeponeerd is bij de bevoegde
overheid van het land dat de kenmerking heeft toegestaan ;

d) de datum van het eerste onderzoek, bestaande uit het jaar (vier cijfers) gevolgd door de
maand (twee cijfers) en gescheiden door een schuine streep (d.w.z. /7).
De volgende operationele opschriften dienen aangebracht te worden :

e) de beproevingsdruk in bar, voorafgegaan door de letters “PH” en gevolgd door de letters
“BAR" -

fy de massa van het leeg drukrecipiént, met inbegrip van alle niet-demonteerbare integrale
elementen (bilvoorbeeld kragen. voetrinaen. enz.). in kiloaram en gevolad door de letters “KG”.



6.2.1.7.3

6.2.1.74

9)

h)

1)

k)

In deze massa mag de massa van de kranen, de beschermkappen voor de kranen, de
bekledingen of de poreuze materie (in het geval van acelyleen) niet inbegrepen zijn. De massa
moetl uitgedrukt worden tot op drie ciffers nauwkeurig, met hetl laatsie cijffer naar boven
afgerond. Voor de flessen van minder dan 1 kg moet de massa uitgedrukt worden tot op twee
ciffers nauwkeurig, met het laatste cijffer naar boven afgerond. in het geval van drukrecipi&nten
voor UN 1001 acetyleen, opgelost en UN 3374 acetyleen zonder oplosmiddel moet ten minste
é&én dijffer na de komma gegeven worden en voor de drukrecipiénten van minder dan 1 kg twee
ciifers na de komma. Dit opschiift is niet vereist voor drukrecipi€nten voor UN 1965 mengsel
van koohvaterstofgassen, vioeibaar gemaaki, n.e.g.;

de gegarandeerde minimale wanddikte van het drukrecipiént in millimeter, gevolgd door de
letters “MM”. Dit opschrift is niet vereist voor de drukrecipiénten voor UN 1965 mengsel van
koolwaterstofgassen, vioeibaar gemaakt, n.e.g. en evenmin voor de drukrecipiénten met een
watercapaciteit van ten hoogste 1 liter, de composietflessen en de gesloten cryogene
recipiénten ;

in het geval van drukrecipiénten voor de samengeperste gassen van UN 1001 acetyleen,
opgelost (ethyn, opgelost) en van UN 3374 acetyleen zonder oplosmiddel (ethyn zonder
oplosmiddel), de bedrijfsdruk in bar, voorafgegaan door de letters “PW". In het geval van
gesloten cryogene recipiénten, de maximaal toelaatbare bedrijfsdruk, voorafgegaan door de
letters “MAWP” ;

de watercapaciteit van het recipiént in liter, gevolgd door de letter “L”. In het geval van
drukrecipiénten voor viceibaar gemaakte gassen moet de watercapaciteit in liter uifgedrukt
worden tot op drie cijffers nauwkeurig, met het laatste cijffer naar onder afgerond. Wanneer de
waarde van de minimale of nominale watercapaciteit een geheel getal is, mogen de cijffers na
de komma weggelaten worden

in het geval van drukrecipiénten voor UN 1001 acetyleen, opgelost (ethyn, opgelost), de som
van de massa van het drukrecipiént in lege toestand, van de uitrustingsstukken en toebehoren
die tijdens het vullen niet worden verwijderd, van de bekleding, van de poreuze materie, van
het oplosmiddel en het gas bij verzadiging - uitgedrukt tot op drie cijfers nauwkeurig, met het
laatste cijfer naar onder afgerond — gevolgd door de letters “KG”. Er moet ten minste één cijfer
na de komma gegeven worden. Voor de drukrecipiénten van minder dan 1 kg moet de massa
uitgedrukt worden tot op twee cijfers nauwkeurig, met het laatste cijfer naar onder afgerond ;

in het geval van drukrecipi®nten voor UN 3374 acetyleen zonder oplosmidde! (sthyn zonder
oplosmiddel), de som van de massa van het drukrecipiént in lege toestand, van de
uitrustingsstukken en toebehoren die tijdens het wullen niet worden verwijderd, van de
bekleding en van de poreuze materie - ufigedrukt tot op drie cijffers nauwkeurig, met het laatste
ciffer naar onder afgerond - gevolgd door de letters ‘K&, Er moet ten minste één cijfer na de
komma gegeven worden. Voor de drukrecipiénten van minder dan 1 kg moet de massa
uitgedrukt worden tot op twee cijfers nauwkeurig, met het laatste cijfer naar onder afgerond

De volgende fabricageopschriften dienen aangebracht te worden :

h

identificatie van de schroefdraad van de fles (bijvoorbeeld 25E). Dit opschrift is niet vereist op
de drukrecipiénten voor UN 1965 mengsel van koolwaterstofgassen, vlioeibaar gemaakt, n.e.g.
en evenmin op de gesloten cryogene recipiénten ;

m) het bij de bevoegde overheid gedeponeerd merk van de fabrikant. Wanneer het land van

n)

0)

fabricage niet hetzelfde is als het land van goedkeuring, dient het merk van de fabrikant
voorafgegaan te worden door de letter(s) die het land van fabricage aangeven ; daarbij wordt
gebruik gemaakt van de kentekens voor auto’s in het interationaal wegverkeer. De letter(s)
van het land en het merk van de fabrikant moeten door middel van een spatie of van een
schuine streep van elkaar gescheiden worden ;

het door de fabrikant toegekend serienummer ;

in het geval van drukrecipiénten uit staal en compaosietdrukrecipiénten met een bekleding uit
staal, bestemd voor het vervoer van gassen die waterstofbrosheid kunnen veroorzaken, de
letter “H” die de compatibiliteit van het staal aangeeft (zie ISO 11114-1:1997).

De voornoemde opschriften moeten in drie groepen aangebracht worden :

de fabricageopschriften moeten in de bovenste groep voorkomen en dienen achter elkaar in
dezelfde volgorde als in 6.2.1.7.3 aangebracht te worden ;



6.2.1.7.5

6.2.1.7.6
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6.2.1.8

6.2.1.81

6.21.8.2

6.2.1.8.3

- de operationele opschriften van 6.2.1.7.2 moeten in de middenste groep voorkomen en de
beproevingsdruk €) moet onmiddellijk voorafgegaan worden door de bedrijfsdruk h) wanneer
die vereist is ;

- de certificatieopschriften moeten in de onderste groep voorkomen, in de volgorde zoals die
in 6.2.1.7.1 is aangegeven.

Andere opschriften zijn toegelaten in andere zones dan de zijwanden, op voorwaarde dat ze
aangebracht zijn in zones met weinig spanningen en dat hun afmetingen en diepte dusdanig
zijn dat ze geen concentratie van gevaarlijke spanningen veroorzaken. In het geval van
gesloten cryogene recipiénten mogen deze opschriften op een afzonderlijke plaat voorkomen
die aan de buitenmantel is vastgehecht. Ze mogen niet onverenigbaar zijn met de
voorgeschreven opschriften.

Buiten de bovenvermelde opschriften moet elk hervulbaar drukrecipiént, dat voldoet aan de
voorschriften inzake periodieke onderzoeken en beproevingen van 6.2.1.6, voorzien zijn van :

a) de identificatieletter(s) van het land dat de instelling heeft erkend die belast is met het
verrichten van de periodieke onderzoeken en beproevingen. Dit opschrift is niet verplicht
indien deze instelling erkend werd door de bevoegde overheid van het land dat de fabricage
goedkeurt ;

b) het gedeponeerd waarmerk van de door de bevoegde overheid erkende instelling voor het
verrichten van de periodieke onderzoeken en beproevingen ;

¢) de datum van de periodieke onderzoeken en beproevingen, bestaande uit het jaar (twee
cijffers), gevolgd door de maand (twee cijfers) en gescheiden door een schuine streep (d.w.z.
“f). Het jaar mag aangegeven worden door vier cijfers.

De bovenvermelde opschriften moeten in de aangegeven volgorde voorkomen.

OPMERKING : Voor de gassen waarvoor het interval tussen de periodieke onderzoeken tien jaar
of meer bedraagt (zie 4.1.4.1, verpakkingsinstructies P200 en P203) is het niet nodig om de
maand aan te geven.

Mits de bevoegde overheid er mee instemt mogen de datum van de meest recente periodieke
controle en het waarmerk van de controleinstelling aangebracht worden op een ring uit geschikt
materiaal die door het plaatsen van de kraan op de fles wordt vasigezet en die slechts verwijderd
kan worden door de kraan te demonteren.

Kenmerking van de niet-hervulbare drukrecipiénten

De niet-hervulbare drukrecipi&énten moeten op een duidelijke en leesbare wijze voorzien zijn van
certificatieopschriften en van opschriften die eigen zijn aan de gassen en aan de drukrecipiénten.
Deze opschriften moeten op een niet verwijderbare manier op elk drukrecipiént aangebracht zijn
(bijvoorbeeld met een sjabloon, ingeslagen, ingegraveerd of geétst). Wanneer ze niet met een
sjabloon zijn aangebracht dienen ze zich op de schouder, de bovenste bodem of de hals van het
drukrecipiént te bevinden of op een van zijn niet-demonteerbare elementen (bijvoorbeeld een
opgelaste kraag). De minimale hoogte van de opschriften, met uitzondering van het opschrift
“‘NIET HERVULLEN?”, bedraagt 5 mm voor de drukrecipiénten met een diameter van ten minste
140 mm en 2,5 mm voor de drukrecipiénten met een diameter van minder dan 140 mm. Voor het
opschrift “NIET HERVULLEN" bedraagt de minimale hoogte 5 mm.

De in 6.2.1.7.1 tot en met 6.2.1.7.3 aangegeven opschriften dienen aangebracht te worden, met
uitzondering van deze van de alinea’s f), g) en [). Het serienummer n) mag vervangen worden
door een lotnummer. Bovendien moet het opschrift “NIET HERVULLEN” aangebracht worden in
letters van ten minste 5 mm hoog.

De voorschriften van 6.2.1.7.4 dienen nageleefd te worden.

OPMERKING : Op niet-hervulbare drukrecipiénten mag — omwille van hun afmetingen — dit
opschrift door een etiket vervangen worden.

Andere opschriften zijn toegelaten in andere zones dan de zijwanden, op voorwaarde dat ze
aangebracht zijn in zones met weinig spanningen en dat hun afmetingen en diepte dusdanig
zijn dat ze geen concentratie van gevaarliike spanningen veroorzaken. Ze mogen niet
onverenigbaar zijn met de voorgeschreven opschriften.



6.2.2 Drukrecipiénten die volgens normen ontworpen, gebouwd en beproefd zijn

Indien onderstaande normen toegepast worden, wordt aangenomen dat aan de opgesomde
voorschriften van 6.2.1 is voldaan :

{behalve methode C
in5.3)

cylinder and valve materials with gas contents
~ Part 4 : Test methods for selecting metallic
materials resistant to hydrogen embrittlement

OPMERKING : De personen en instellingen die in normen geidentificeerd worden als
hebbende verantwoordelijkheden volgens het ADR moeten voldoen aan de voorschriften van
het ADR.
Overeenkomstige
Referentie Titel van het document onderafdelingen en
paragrafen
voor de materialen
EN 1797:2001 Cryogenic vessels — Gas/material compatibility | 6.2.1.2
EN ISO 11114-1:1997 | Transportable gas cylinders — Compatibility of | 6.2.1.2
cylinder and valve materials with gas contents
— Part 1 : Metallic materials.
EN ISO 11114-2:2000 | Transportable gas cylinders — Compatibility of | 6.2.1.2
cylinder and valve materials with gas contents
— Part 2 : Non-metallic materials
EN SO 11114-4:2005 | Transportable gas cylinders — Compatibility of | 6.2.1.2

voor het ontwerp en de

fabricage

Bijlage |, deel 1 tot en
met 3 bij 84/525/EEG

Richtlijn van de Raad betreffende de onder-
linge aanpassing van de wetgevingen der
Lidstaten die betrekking hebben op naadloze
stalen gasflessen

6.21.1en6.215

Bijlage I, deel 1 tot en
met 3 bij 84/526/EEG

Richtlijn van de Raad betreffende de onder-
linge aanpassing van de wetgevingen der
Lidstaten die betrekking hebben op naadloze
gasflessen uit ongelegeerd aluminium en uit
een aluminium-legering

6.21.1en6.21.5

Bijlage I, deel 1 tot en
met 3 bij 84/527/EEG

Richtlijn van de Raad betreffende de onder-
linge aanpassing van de wetgevingen der
Lidstaten die betrekking hebben op gelaste
gasflessen uit ongelegeerd staal

6.211en6.215

EN 1442 :1998/A2 :
2005

Transportable refillable welded steel cylinders
for liquefied petroleum gas (LPG) — Design
and construction.

6.21.1en6.21.5

EN 1800:1998/AC:
1999

Transportable gas cylinders — Acetylene
cylinders - Basic requirements and
definitions.

6.211.2

EN 1964-1:1999

Transportable gas cylinders - Specification for
the design and construction of refillable
transportable seamless steel gas cylinders of
capacity from 0.5 litres up to 150 litres — Part
1 : Cylinders made of seamless steel with a
Rm value of less than 1 100 MPa.

6.21.1en6.2.1.5

EN 1975:1999
+A1:2003

Transportable gas cylinders - Specifications
for the design and construction of refillable
transportable  seamless  aluminium and
aluminium alloy gas cylinders of capacity from
0.5 litres up to 150 litres

6.21.1en6.215

EN ISO 11120:1999

Gas cylinders — Refillable seamless steel

6.21.1en6.21.5




tubes for compressed gas transport of water
capacity between 150 litres and 3 000 litres —
Design, construction and testing.

EN 1964-3:2000

Transportable gas cylinders - Specifications
for the design and construction of refillable
transportable seamless steel gas cylinders of
capacity from 0.5 litres up to 150 litres — Part
3 : Cylinders made of stainless steel.

6.21.1en6.2.1.5

EN 12862:2000

Transportable gas cylinders - Specifications
for the design and construction of refillable
transportable welded aluminium alloy gas
cylinders.

6.21.1en6.215

EN 1251-2:2000

Cryogenic vessels — Transportable, vacuum
insulated, of not more than 1000 litres volume
- Part 2 : Design, fabrication, inspection and
testing.

6.21.1en6.21.5

EN 12257:2002

Transportable gas cylinders — Seamless,

hoop wrapped composite cylinders

6.21.1en6.21.5

EN 12807:2001
(behalve Bijlage A)

Transportable refillable brazed steel cylinders
for liquefied petroleum gas (LPG) — Design
and construction

6.211en6.215

EN 1964-2:2001

Transportable gas cylinders — Specification for
the design and construction of refillable
transportable seamless steel gas cylinders of
water capacities from 0.5 litre up to and
including 150 litre — Part 2: Cylinders made of
seamless steel with an Rm > 1100 MPa

6.21.1en6.21.5

EN 13293: 2002

Transportable gas cylinders — Specification for
the design and construction of refillable
transportable seamless normalised carbon
manganese steel gas cylinders of water
capacity up to 0.5 litre for compressed,
liquefied and dissolved gases and up to 1 litre
for carbon dioxide

6.211en6.215

EN 13322-1:2003 +
A1:2006

Transportable gas cylinders - Refillable
welded steel gas cylinders — Design and
construction — Part 1: Welded steel

6.21.1en6.21.5

EN 13322-2:2003

Transportable gas cylinders — Refillable
welded stainless steel gas cylinders — Design
and construction — Part 2: Welded stainless
steel

6.211en6.2.15

EN 12245:2002

Transportable gas cylinders. Fully wrapped
composite cylinders

6.211en6.215

EN 12205:2001

Transportable gas cylinders — Non refillable
metallic gas cylinders

6.21.1,6.2.1.5¢en
6.217

EN 13110:2002

Transportable refillable welded aluminium
cylinders for liquefied petroleum gas (LPG).
Design and construction

6.2.1.1,6.21.5en
6.21.7




EN 14427:2004 +
A1:2005

Transportable refillable  fully  wrapped
composite cylinders for liquefied petroleum
gases - Design and construction

OPMERKINGEN . 1. Deze norm is enkel
van toepassing op flessen die uitgerust zin
met een drukontspanningsinrichiing .

2 In 52821 en
529831 moeten de twee flessen een
barstproef ondergaan van wanneeér ze schade
vertonen die beantwoordf aan, of erger is dan
de afwijzingscriteria.

6.2.1.1,6.21.5en
6.21.7

EN 14208:2004

Transportable gas cylinders - Specification for
welded pressure drums up to 1000 litre
capacity for the transport of gases - Design
and construction

6.2.1.1,6.2.1.5en
6.21.7

EN 14140:2003

Transportable refillable welded steel cylinders

6.21.1,6.21.5en

for Liquefied Petroleum Gas (LPG) - | 6.21.7
Alternative design and construction
EN 13769:2003/ Transportable gas cylinders - Cylinder | 6.2.1.1,6.2.1.5en

A1:2005

bundles - Design, manufacture, identification
and testing

6.2.1.7

voor de sluitingen

EN ISO 10297:2006 | Transportable gas cylinders — Cylinder valves | 6.2.1.1
— Specification and type testing

EN 13152:2001 Specifications and testing of LPG — cylinder | 6.2.1.1
valves - Self closing

EN 13153:2001 Specifications and testing of LPG — cylinder | 6.2.1.1
valves - Manually operated

voor de periodieke onderzoeken en beproevingen

EN 1251-3:2000 Cryogenic vessels — Transportable, vacuum | 6.2.1.6
insulated, of not more than 1000 litres volume
- Part 3 : Operational requirements.

EN 1968:2002 + Transportable gas cylinders - Periodic | 6.1.2.6

A1:2005 (behalve inspection and testing of seamless steel gas

bijlage B) cylinders

EN 1802: 2002 Transportable gas cylinders - Periodic | 6.2.1.6

(behalve bijlage B) inspection and testing of seamless aluminium
alloy gas cylinders

EN 12863:2002 + Transportable gas cylinders - Periodic | 6.2.1.6

A1:2005 inspection and maintenance of dissolved
acetylene cylinders
OPMERKING : In deze norm dient de term
"initial inspection” verstaan te worden als het
"eerste periodiek onderzoek” na de finale
goedkeuring van een nieuwe acetyleenfles.

EN 1803:2002 Transportable gas cylinders - Periodic | 6.2.1.6

(behalve bijlage B) inspection and testing of welded steel gas
cylinders

EN ISO 11623:2002 | Transportable gas cylinders - Periodic | 6.2.1.6

(behalve clausule 4)

inspection and testing of composite gas
cylinders




6.2.3

6.2.3.1

6.2.3.2

6.2.3.21

EN 14189:2003 Transportable gas cylinders - Inspection and | 6.2.1.6
maintenance of cylinder valves at time of
periodic inspection of gas cylinders

Voorschriften voor de drukrecipiénten die niet volgens normen ontworpen, gebouwd en
beproefd zijn

De drukrecipiénten die niet ontworpen, gebouwd en beproefd worden volgens de normen die in de
tabellen van 6.2.2 of 6.2.5 vermeld zijn, moeten ontworpen, gebouwd en beproefd worden
overeenkomstig de bepalingen van een door de bevoegde overheid erkende technische code die
hetzelfde veiligheidsniveau garandeert.

Wanneer naar een gepaste norm verwezen wordt in de tabellen van 6.2.2 of 6.2.5 moet de
bevoegde overheid, binnen de twee jaar, haar erkenning intrekken voor het gebruik van om het
even welke technische code voor dezelfde doeleinden.

Dit neemt het rechi van de bevoegde overheid niet weg om technische codes te erkennen
teneinde rekening te houden met de wetenschappelijke en technische vooruitgang, of wanneer
geen enkele norm bestaat, of om specifieke aspecien te behandelen die niet in een norm voorzien
zijn.

De bevoegde overheid moet aan het secretariaat van de ECE-VN een lijst overmaken van alle
technische codes die zij erkent. Deze lijst dient de voigende gegevens te bevatten : naam en
datum van de code, toepassingsgebied van de code en informatie over waar ze kan bekomen
worden. Het secretariaat zal deze informatie publiek maken op ziin internetsite.

De technische codes moeten echter aan de voorschriffen van 6.2.1 en aan wvolgende
minimumeisen voldoen :

Metalen flessen, cylinders, drukvaten en flessenbatterijen

De spanning in het metaal op de meest belaste plaats van het drukrecipiént mag - onder invioed
van de beproevingsdruk - niet meer bedragen dan 77 % van de gegarandeerde minimum
elasticiteitsgrens Re.

De elasticiteitsgrens is de spanning die bij een proefstaaf een blijvende rek van 2 %o (0,2%)
veroorzaakt, of 1% van de lengte tussen meetpunten op de proefstaaf voor austenietische
staalsoorten.

OPMERKING : De as van de trekproefstaven uit metaalplaten moet loodrecht op de
walsrichting staan. De rek bij breuk wordf gemeten op proefstaven met een cirkelvormige
doorsnede, waarbij de lengte L tussen de meetpunten vijf maal de diameter d bedraagt (L = 5d) ;
bij proefstaven met een rechthoekige doorsnede wordt de lengte tussen de meetpunten berekend

met de formule
.= 565V Fo

waarin F, de oorspronkelijke doorsnede van de proefstaaf aangeeft.

De drukrecipiénten en hun sluitingen moeten vervaardigd zijn uit geschikte materialen, die tussen
— 20 °C en + 50 °C ongevoelig dienen te zijn voor brosse breuk en voor barstverwekkende
spanningscorrosie.

De lasnaden moeten uitgevoerd worden volgens de regels van de kunst en maximale
veiligheidswaarborgen bieden.

Aanvullende bepalingen die betrekking hebben op drukrecipiénten uit aluminium-
legeringen voor samengeperste gassen, vioeibaar gemaakte gassen, opgeloste gassen
en drukloze gassen die aan bijzondere voorschriften onderworpen zijn (gasmonsters),
alsmede op voorwerpen die gas onder druk bevatten met uitzondering van spuitbussen
en recipiénten, klein, met gas (gaspatronen)

De materialen van drukrecipiénten uit aluminiumlegeringen, die mogen gebruikt worden,
moeten aan de volgende eisen voldoen :



A B c D

Treksterkte Rmin MPa 49 tot 186 196 tot 372 196 tot 372 343 tot 490
of N/mm?
Elasticiteitsgrens Re in 10 tot 167 59 tot 314 137 tot 334 206 tot 412

MPa of N/mm?2 (blijvende
rek Ag = 0,2 %)

Rek bij breuk (I = 5d) in 12 tot 40 12 tot 30 12 tot 30 11 tot 16
%

Buigproef (diameter van | n=5 (Rm<98) |n=6 (Rm < 325) | n=6 (Rm< 325) | n=7 (Rm < 392)
de buigstempeld=nxe, | n=6 (Rm>98) |n=7 (Rm>325) | n=7 (Rm > 325) | n=8 (Rm > 392)
waarbij e de dikte van de
proefstaaf is)

Serienummer van de 1000 5000 6000 2000
Aluminium Association ®

a

Zie "Aluminium Standards and Data", 5e editie, januari 1976, uitgegeven door de
"Aluminium Association, Third Avenue 750, New York.

De werkelijke eigenschappen zijn athankelijk van de samenstelling van de betreffende legering
en van de eindbehandeling van het drukrecipiént; toch moet de wanddikte van het drukrecipiént
berekend worden met behulp van de volgende formules, ongeacht de legering die gebruikt
wordt :

PMPaD PbarD
¢~ 2Re » o €= 20Re »
—+ MPa + bar
13 13
hierinis e = de minimale wanddikte van het drukrecipiént (in mm)
Pypes = de proefdruk (in MPa)
P,or = de proefdruk (in bar)
= de nominale buitendiameter van het drukrecipiént (in mm)

Re = de gewaarborgde minimale elasticiteitsgrens met 0,2 % blijvende rek (in

MPa of N/mm?).

Daarenboven mag de waarde van de gewaarborgde minimale elasticiteitsgrens (Re) die in de
formule voorkomt in geen geval groter zijn dan 0,85 maal de waarde van de gewaarborgde
minimale treksterkte (Rm), en dit ongeacht de legering die gebruikt wordt.

OPMERKINGEN : 1. Bovenstaande eisen zijn gebaseerd op de ervaring die fot nog toe werd
opgedaan met de volgende materialen voor drukrecipiénten ;

kolom A : ongelegeerd aluminium met een zuiverheid van 99,5 % ;
kolom B : legeringen van aluminium en magnesium ;

kolom C : legeringen van aluminium, silicium en magnesium, zoals ISO/R 209-Al-Si-Mg
(Aluminium Association 6351) ;

kolom D : legeringen van aluminium, koper en magnesium.

2. De rek bij breuk (L = 5d) wordt gemeten op proefstaven met ronde
doorsnede, waarbij de lengte | tussen de meetpunten gelijk is aan vijf maal de diameter d;
worden er proefstaven met rechthoekige doorsnede gebruikt, dan wordt de lengte L tussen de
meetpunten berekend met de formule
L =565V Fo

waarbij Fo de oorspronkelijke doorsnede van de proefstaaf is.

3. a) De buigproef (zie afbeelding) moet uitgevoerd worden op
proefmonsters die men bekomt door een cilindervormig stuk uit de fles in twee gelijke delen te
verdelen met een breedte van 3 e, maar niet minder dan 25 mm. De proefmonsters mogen
slechts aan de randen bewerkt worden.
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6.2.3.2.3

6.23.24

6.2.3.3

6.2.3.4

b) De buigproef moet uitgevoerd worden tussen een buigstempel met
een diameter d en twee oplegrollen; deze laatste moeten door een afstand d + 3 e van elkaar
gescheiden zijn. Tijdens de proef mag de afstand tussen de binnenste opperviakken niet groter
zijn dan de diameter van de buigstempel.

c) Het proefmonster mag geen scheuren vertonen nadat het naar
binnen foe rond de buigstempel is gebogen fof de afstand tussen de binnenste opperviakken
niet groter is dan de diameter van de buigstempel.

d) De verhouding (n) tussen de diameter van de buigstempel en de
dikte van het proefmonster moet overeenstemmen met de in de tabel opgegeven waarden.

Buigproef

1
\

——

d

/‘

Ly |

~

d+3 e approx. K-/

Een kleinere minimale waarde voor de rek is toelaatbaar indien een bijkomende beproeving
aantoont dat de veiligheid van het transport verzekerd is onder dezelfde voorwaarden als voor
de drukrecipiénten die volgens de eisen van de tabel in 6.2.3.2.1 (zie ook de norm EN 1975:
1999 + A1:2003) vervaardigd zijn. Deze bijkomende beproeving dient goedgekeurd te zijn door
de bevoegde overheid van het land waar de drukrecipiénten worden gebouwd.

De wanddikte van de drukrecipiénten mag op de zwakste plaats niet kleiner zijn dan :
- 1,5 mm wanneer de diameter van het drukrecipiént kleiner is dan 50 mm ;

- 2 mm wanneer de diameter van het drukrecipiént tussen 50 en 150 mm bedraagt ;
- 3 mm wanneer de diameter van het drukrecipiént groter is dan 150 mm.

De bodems van de drukrecipiénten moeten een half cirkelvormig-, een half ellipsvormig-, of een
korfboogprofiel bezitten; ze moeten dezelfde veiligheid bieden als de mantel van het
drukrecipiént.

Drukrecipiénten in composietmaterialen

De flessen, cylinders, drukvaten en flessenbatterijen die gebruik maken van
composietmaterialen — die met andere woorden een inwendige omsluiting omvatten die radiaal of
volledig omwikkeld is met versterkingsmateriaal - moeten zo gebouwd zijn dat de verhouding
tussen de barstdruk en de beproevingsdruk ten minste gelijk is aan :

- 1,67 voor de radiaal omwikkelde drukrecipiénten ;
- 2,00 voor de volledig omwikkelde drukrecipiénten.

Gesloten cryogene drukrecipiénten

De volgende voorschriften gelden voor de constructie van gesloten cryogene drukrecipiénten
bestemd voor het vervoer van de sterk gekoelde vioeibaar gemaakte gassen :
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6.24.1.2

6.24.1.3
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§.2.4.3.1
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Indien niet-metallieke materialen gebruikt worden dienen deze bij de laagste bedrijfstemperatuur
van het drukrecipiént en van zijn toebehoren ongevoelig te zijn voor brosse breuk ;

De drukrecipiénten moeten van een veiligheidsklep voorzien zijn die bij de op het drukrecipiént
aangegeven dienstdruk opengaat. De kleppen moeten van een zodanige constructie zijn, dat zij
zelfs bij hun laagste bedrijffstemperatuur perfect functioneren. De betrouwbare werking bij deze
temperatuur moet vastgesteld en gecontroleerd worden door elke klep - of een monster van de
kleppen van eenzelfde constructietype - te testen ;

De openingen en de veiligheidskleppen van de drukrecipi€énten moeten zodanig ontworpen zijn
dat uitspatten van vloeistof wordt verhinderd ;

Algemene voorschriften die van toepassing zijn op spuitbussen (aérosolen) en
recipiénten, klein, met gas (gaspatronen)

Ontwerp en constructie

UN 1950 spuitbussen (aerosolen), die slechts een gas of een gasmengsel bevatten, en UN 2037
recipiénten, klein, met gas (gaspatronen) moeten uit metaal vervaardigd zijn. De spuitbussen
(aerosolen, UN 1950) en de recipiénten, klein, met gas (gaspatronen, UN 2037) met een
capaciteit van ten hoogste 100 ml voor UN 1011 butaan vormen hierop een uitzondering. De
andere spuitbussen van UN-nummer 1950 moeten uit metaal, synthetisch materiaal of glas
vervaardigd zijn. Metalen drukrecipiénten met een buitendiameter van ten minste 40 mm moeten
een concave bodem hebben

De maximale capaciteit bedraagt 1.000 ml voor drukrecipiénten uit metaal en 500 ml voor
drukrecipiénten uit synthetisch materiaal of glas.

leder model van drukrecipiént (spuitbus of gaspatroon) moet, alvorens het in gebruik wordt
genomen, met goed gevolg onderworpen worden aan de hydraulische drukproef, uitgevoerd
overeenkomstig 6.2.4.2.

De aftapinrichtingen en de verstuivingsinrichtingen van UN 1950 spuitbussen (aerosolen) en de
afsluiters van UN 2037 recipiénten, klein, met gas (gaspatronen) moeten een volledig dichte
afsluiting van de drukrecipiénten waarborgen en dienen beschermd te zijn tegen elke ontijdige
opening. Verstuivingsinrichtingen en afsluiters, die slechts sluiten door de inwerking van de
inwendige druk, zijn verboden.

De inwendige druk bij 50 °C mag enerzijds niet groter zijn dan twee derden van de proefdruk en
anderzijds niet groter dan 1,32 MPa (13,2 bar). De spuitbussen (aerosolen) en de recipiénten,
klein, met gas (gaspatronen) moeten zodanig gevuld worden dat de vloeistoffase niet meer dan 95
% van hun capaciteit inneemt bij 50 °C.

Hydraulische drukproef

De uit te oefenen inwendige druk (proefdruk) moet 1,5 maal de inwendige druk bij 50 °C
bedragen, met een minimum van 1 MPa (10 bar).

De volgende hydraulische drukproeven moeten op minstens vijf lege drukrecipiénten van elk model
uitgevoerd worden :

a) tot de voorgeschreven beproevingsdruk : zonder lek en zonder zichtbare blijvende vervorming ;
en

b) tot een lek optreedt of tot het barsten; indien het drukrecipiént een concave bodem bezit moet
die eerst ingedrukt worden en het drukrecipiént mag pas bij een druk van 1,2 maal de
beproevingsdruk lekken of barsten.

Dichtheidsbeproeving

Recipiénten, kiein, met gas {gaspatronen)

Elk recipiént moet voldoen aan een dichtheidsbeproeving in een warmwaterbad.
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6.24.3.2.1

De temperatuur van het bad en de duur van de beproeving worden zodanig gekozen dat de
inwendige druk van elk recipiént ten minste 90 % bereikt van de inwendige druk die bij 55 °C
bereikt zou worden. Indien de inhoud echter gevoelig is voor warmte of indien de recipi€nten
vervaardigd zijn uit kunststof die week wordt bij de beproevingstemperatuur, moet de
temperatuur van het bad tussen 20 °C en 30 °C bedragen. Eén recipiént op 2.000 zal dan
bovendien beproefd moeten worden bij 55 °C.

Er mag geen lekkage of blijvende vervorming van een recipiént optreden ; uitzondering wordt
gemaakt voor de vervorming door het week worden van recipiénten uit kunststof, op
voorwaarde dat ze niet lekken.

Spuitbussen (aérosolen)

Elke gevulde spuitbus (agroscl) moet onderworpen worden aan een beproeving uilgevoerd in
een warmwaterbad, of aan een goedgekeurd alternatief voor het watsrbad.

Warmwaterbadproef

6.2.4.3.2.1.1 De temperatuur van het waterbad en de duur van de beproeving moeten zodanig zijn dat de

inwendige druk de waarde bereikt die hij bij 85 °C zou hebben (50 °C indien de vioeistoffase
niet meer dan 95 % van de capaciteit van de spuitbus inneemt bij 30 “C). Indien de inhoud
gevoelig is voor warmte of indien de spuitbussen {aérosolen) vervaardigd zijn uit kunststof die
week wordt bij deze beproevingstemperatuur, moet de temperatuur van het bad tussen 20 °C
en 30 °C bedragen, maar bovendien moet dan één spuithus (a&rosol} op 2.000 beproefd
worden bij de hogere temperatuur.

6.2.4.3.2.1.2Er mag geen lekkage of blijvende vervorming van een spuitbus (aérosol) optreden
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uitzondering wordt gemaakt voor de vervorming door het week worden van een spuitbus
(agrosol) uit kunststof, op voorwaarde dat geen lekkage optreedt.

Alfernafieve methodes
Met de goedkeuring van de bevoegde overheid mogen alternatieve methodes gebruikt worden

die een gelijkwaardig veiligheidsniveau verzekeren, op voorwaarde dat de voorschriften van
8243221 6243222en6.24.3.22.3 nageleefd worden.

8.2.4.3.2.2.1 Kwaliteilssysteem

De vullers van spuitbussen (aérosolen) en de fabrikanten van componenien moeten over een
kwaliteitssysteem beschikken. Het kwaliteitssysteem voorziet de invoering van procedures die
garanderen dat alle lekkende of vervormde spuitbussen (aérosolen) geélimineerd worden en
niet voor vervoer aangeboden worden.

Het kwaliteitssysteem moet het volgende omvatten :

a) een beschrijving van de organisatorische structuur en van de verantwoordelijkheden ;

by de instructies die zuilen gebruikt worden voor de relevante onderzoeken en beproevingen,
de kwaliteitscontrole, de kwaliteitswaarborg en het verloop van de verrichtingen ;

¢y de evaluatiebestanden van de kwaliteit, zoals controlerapporien, testgegevens, iikgegevens
en certificaten ;

d) het nazicht van de doelireffendheid van het kwaliteilssysieem door de direclie ;

e) een procedure voor de controle van de documenten en van hun bijwerking ;

fy een middel om niet-conforme spuitbussen (agrosolen) te controleren ;

Q) opleidingsprogramma’s en de qualificatieprocedures voor het relevant personeel ; en

h) procedures die garanderen dat het eindproduct niet beschadigd is.

Een initiéle evaluatie en periodieke evaluaties, die de bevoegde overheid voldoening schenken,
moeten uilgevoerd worden. Deze evaluaties dienen te verzekeren dat het goedgekeurd

systeem bevredigend en doeltreffend is en blijft. Elke geplande wijziging aan het goedgekeurd
systeem moet vooraf aan de bevoegde overheid betekend worden.



6.2.4.3.2.2.2 Drukproef en dichtheidsbeproeving waaraan de spuitbussen (agrosolen) voor het vullen moeten

onderworpen worden

Elke lege spuitbus (aérosol) moet onderworpen worden aan een druk die geliik is aan of groter
is dan de maximale druk die in de gevulde spuitbus (aérosoly verwacht wordt bij 55 °C (50 °C
indien de vioeistoffase niet meer dan 85 % van de capacitett van de spuitbus (aérosol} inneemt
bij 50 °C). Deze proefdruk moet ten minste gelijk zijn aan twee derde van de berekeningsdruk
van de spuitbus (aérosol). Wanneer bij de proefdruk een lek met een debiet gelijk aan of groter
dan 3,3 x 10™ mbar.ls’, een vervorming of een andere tekortkoming wordt vastgesteld, most
de spuithbus (aérosol) in kwestie gedlimineerd worden.

6.2.4.3.2.2.3Beproeving van de spuitbussen (aérosolen) na het vulien
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6.24.4

6.2.5

Voor het vullen dient de vuller te verifiéren dat de inrichting voor de dichting passend afgesteld
is en dat wel degelijk het gespecificeerd drijffgas wordt gebruikt.

Elke gevulde spuitbus (aérosol) dient gewogen te worden en een dichtheidsbeproeving te
ondergaan. De iekdetectieuitrusting die gebruikt wordt moet gevoelig genoeg zijn om bijj 20 °C
een lekdebiet gelijk aan of groter dan 2,0 x 107 mbar.l.s" te detecteren.

Elke gevuide spuitbus (aérosol) waarbij een lek, een vervorming of een ie hoge massa wordt
vasigesteld, dient geélimineerd te worden.

Mits toestemming van de hevoegde overheid zijn spuitbussen (aérosolen) en recipiénten, klein,

met gas (gaspatronen) die farmaceutische producten en niet-brandbare gassen bevatten, en

die steriel moeten ziin maar door de beproeving in het waterbad nadelig beinvioed kunnen
worden, niet aan de bepalingen van 6.2.4.3.1 en 6.2.4.3.2 onderworpen :

a) indien ze vervaardigd worden onder de bevoegdheid van een nationale gezondheidsdienst
en ze, wanneer de bevoegde overheid dit vereist, beantwoorden aan de principes van de
door deﬁWereldgezondheidsorganisatie (WHQO) opgesielde “Good Manufactering Practice
(GMP)" s en

b) indien de andere methodes die door de fabrikant worden gebruikt om lekken te detecteren
en de weerstand tegen druk te meten, zoals heliumdetectie en het uitvoeren van de
waterbadproef op een statistisch monster van ten minste 1 per 2000 van ieder
geproduceerd lot, toelaten om een gelijkwaardig veiligheidsniveau te bereiken.

Verwijzing naar normen

Indien onderstaande normen toegepast worden, wordt aangenomen dat aan de bepalingen van
onderstaande afdeling is voldaan :

- voor UN 1950 spuitbussen : bijlage bij de richtlijn 75/324/EEG “ van de Raad , zoals gewijzigd
door de richtlijn 94/1/EG ° van de Commissie ;

- voor UN 2037 recipiénten, klein, met gas (gaspatronen), die UN 1965 mengsel van
koolwaterstofgassen, vioeibaar gemaakt, n.e.g., bevatten : EN 417:2003 Non refillable
metallic gas cartridges for liquefied petroleum gases, with or without a valve, for use with
portable appliances — Construction, inspection, testing and marking.

Voorschriften voor de “UN” drukrecipiénten
Naast de algemene voorschriften van 6.2.1.1, 6.2.1.2, 6.2.1.3, 6.2.1.5 en 6.2.1.6 moeten de

“UN” drukrecipiénten ook voldoen aan de voorschriften van onderhavige afdeling, in
voorkomend geval met inbegrip van de normen.

&)

WHO publicatie : "Quality assurance of pharmaceuticals. A compendium of guidelines and related materials. Volume

2 Good manufacturing practices and inspection”.

Richtlijn 75/324/EEG van de Raad van de Europese Unie van 20 mei 1975, inzake de onderlinge aanpassing van de

wetgevingen van de Lid-Staten (van de Europese Unie) betreffende aérosolen, gepubliceerd in het Pubicatieblad van
de Europese Gemeenschappen nr. L 147 van 9 juni 1975.

Richtlijn 94/1/EG van de Commissie van de Europese Gemeenschappen van 6 januari 1994 houdende technische

aanpassing van Richtlijn 75/324/EEG van de Raad inzake de onderlinge aanpassing van de wetgevingen van de Lid-
Staten (van de Europese Unie) betreffende aérosolen, gepubliceerd in het Publicatieblad van de Europese
Gemeenschappen nr. L 23 van 28 januari 1994,
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OPMERKING : Mits akkoord van de bevoegde overheid mag men in voorkomend geval gebruik
maken van recenter gepubliceerde versies van de aangegeven normen.

Algemene voorschriften
Bedrijfsuitrusting

De kranen, leidingen, toebehoren en andere uitrustingen die onder druk komen te staan, met
uitzondering van de drukontlastingsinrichtingen, moeten zodanig ontworpen en geconstrueerd
zijn dat ze kunnen weerstaan aan ten minste 1,5 maal de beproevingsdruk van de
drukrecipiénten.

De bedrijfsuitrusting moet zodanig geplaatst of ontworpen zijn dat beschadigingen vermeden
worden die onder normale omstandigheden van vervoer of manipulatie tot een vrijkomen van
de inhoud van het drukrecipiént kunnen leiden. Aan afsluitkranen gekoppelde
verzamelleidingen moeten voldoende soepel zijn om de kranen en de leiding te beschermen
tegen een breuk door afschuiving of tegen lekkage van de inhoud van het drukrecipiént. De vul-
en loskranen en alle beschermingskappen moeten kunnen vergrendeld worden om ontijdig
openen te verhinderen. De kranen moeten beschermd worden zoals dat in 4.1.6.8 a) tot en met
d) is voorgeschreven, of anders dienen de drukrecipiénten vervoerd te worden in een
buitenverpakking die — wanneer ze klaar is voor het transport — moet kunnen weerstaan aan de
in 6.1.5.3 gespecificeerde valproef voor het beproevingsniveau van verpakkingsgroep .

Drukontlastingsinrichtingen

Elk drukrecipiént dat gebruikt wordt voor het vervoer van UN 1013 koolstofdioxide
(kooldioxide)(koolzuur) en UN 1070 distikstofoxide (lachgas) moet uitgerust zijn met een
drukontlastingsinrichting of, voor de andere gassen, zoals voorgeschreven door de bevoegde
overheid van het land van gebruik tenzij verpakkingsinstructie P200 van 4.1.4.1 het verbiedt.
De bevoegde overheid van het land van gebruik bepaalt in voorkomend geval ook het type, de
openingsdruk en de afblaascapaciteit van de drukontlastingsinrichtingen. De gesloten cryogene
recipiénten moeten uitgerust zijn met drukontlastingsinrichtingen conform 6.2.1.3.3.4 en
6.2.1.3.3.5. De drukontlastingsinrichtingen moeten zodanig ontworpen zijn dat het
binnendringen van vreemd materiaal, het weglekken van gas en de opbouw van een
gevaarlijke overdruk verhinderd worden.

De drukontlastingsinrichtingen op drukrecipi€nten die met brandbare gassen gevuld zijn en die
in horizontale toestand via een verzamelleiding onderling verbonden zijn moeten - wanneer ze
bestaan - zodanig geplaatst worden dat ze ongehinderd in de open lucht kunnen afblazen en
dat vermeden wordt dat het vrijkomend gas onder normale vervoersomstandigheden in contact
komt met het drukrecipiént zelf.

Ontwerp, constructie en eerste onderzoeken en beproevingen

De hierna volgende normen zijn van toepassing op het ontwerp, de constructie en de eerste
onderzoeken en beproevingen van de “UN” drukrecipiénten, zij het dat de voorschriften
betreffende het nazicht en de goedkeuring van het evaluatiesysteem voor de conformiteit
moeten beantwoorden aan 6.2.5.6 :



6.25.2.2

6.25.23

1ISO 9809-1:1999 Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design,
construction and testing — Part 1 : Quenched and tempered steel
cylinders with tensile strength less than 1100 MPa.

OPMERKING : De opmerking met betrekking fot de factor F in afdeling
7.3 van onderhavige norm is niet van foepassing op de “UN”
drukrecipiénten.

ISO 9809-2:2000 Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design,
construction and testing — Part 2 : Quenched and tempered steel
cylinders with tensile strength greater than or equal to 1100 MPa.

1ISO 9809-3:2000 Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design,
construction and testing — Part 3 : Normalized steel cylinders.

ISO 7866:1999 Gas cylinders — Refillable seamless aluminium alloy gas cylinders —
Design, construction and testing.

OPMERKING : De opmerking met betrekking tot de factor F in afdeling
7.2 van onderhavige norm is niet van ftoepassing op de “UN”
drukrecipiénten.

Het gebruik van aluminiumlegering 6351A-T6 of haar equivalent is niet
toegelaten

1ISO 11118:1999 Gas cylinders — Non refillable metallic gas cylinders - Specifications
and test methods.

ISO 11119-1:2002 | Gas cylinders of composite construction — Specification and test
methods — Part 1 : Hoop wrapped composite gas cylinders

1ISO 11119-2:2002 Gas cylinders of composite construction — Specification and test
methods — Part 2 : Fully wrapped fibre reinforced composite gas
cylinders with load-sharing metal liners

1ISO 11118-3:2002 Gas cylinders of composite construction — Specification and iest
methods — Part 3 : Fully wrapped fibre reinforced composite gas

cylinders with non-load-sharing metatllic or non-metallic liners

OPMERKINGEN : 1. In de normen waarnaar hierboven wordt verwezen moeten de gasflessen
uit composietmaterialen ontworpen worden voor een ongelimiteerde gebruiksduur.

2. Na de eerste vijftien jaar van gebruik kunnen de gasflessen uit
composietmaterialen, die vervaardigd zijn conform de bovenstaande normen, goedgekeurd
worden voor een verlengd gebruik door de bevoegde overheid die verantwoordelijk is voor de
oorspronkelijke goedkeuring van de flessen en die haar beslissing zal baseren op de informatie
betreffende de ondergane testen die door de fabrikant, de eigenaar of de gebruiker geleverd
wordt.

De hierna volgende normen zijn van toepassing op het ontwerp, de constructie en de eerste
onderzoeken en beproevingen van de “UN” cylinders, zij het dat de voorschriften betreffende
het nazicht en de goedkeuring van het evaluatiesysteem voor de conformiteit moeten
beantwoorden aan 6.2.5.6 :

ISO 11120:1999 Gas cylinders — Refillable seamless steel tubes for compressed gas
transport, of water capacity between 150 | and 3000 | — Design,
construction and testing

OPMERKING : De opmerking met betrekking tot de factor F in afdeling
7.1 van onderhavige norm is niet van toepassing op de “UN” cylinders.

De hierna volgende normen zijn van toepassing op het ontwerp, de constructie en de eerste
onderzoeken en beproevingen van de “UN” acetyleenflessen, zij het dat de voorschriften
betreffende het nazicht en de goedkeuring van het evaluatiesysteem voor de conformiteit
moeten beantwoorden aan 6.2.5.6 :
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6.2.5.3

6.2.5.4

6.2.5.5

voor de houder van de flessen :

ISO 9809-1:1999 Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design,
construction and testing — Part 1 : Quenched and tempered steel
cylinders with tensile strength less than 1100 MPa.

OPMERKING : De opmerking met betrekking fot de factor F in afdeling
7.3 van onderhavige norm is niet van ftoepassing op de “UN”
drukrecipiénten.

ISO 9809-3:2000 Gas cylinders — Refillable seamless steel gas cylinders — Design,
construction and testing — Part 3 : Normalized steel cylinders.

1ISO 11118:1999 Gas cylinders — Non refillable metallic gas cylinders - Specifications
and test methods.

voor de poreuze materie in de flessen :

1ISO 3807-1:2000 Cylinders for acetylene — Basic requirements — Part 1 : Cylinders
without fusible plugs.

ISO 3807-2:2000 Cylinders for acetylene — Basic requirements — Part 1 : Cylinders with

fusible plugs.

De hiemma volgende norm is van toepassing op het ontwerp, de constructie en de eerste
onderzoeken en beproevingen van de cryogene “UN" recipiénien, zij het dat de voorschrifien
betreffende het nazicht en de goedkeuring van het evaluatiesysteem voor de conformiteit en
goedkeuring moeten beantwoorden aan 6.2.5.6 :

IS0 21028-1:2004 | Cryogenic vessels —~ Transportable vacuum insulated vessels of not
more than 1000 | volume — Part 1 : Design, fabrication, inspection and
tests

Materialen

Naast de materiaalvoorschriften die in de normen betreffende het ontwerp en de constructie
van de drukrecipiénten voorkomen en de beperkingen die aangegeven zijn in de
verpakkingsinstructie die geldt voor het (de) te vervoeren gas(sen) (zie bijvoorbeeld
verpakkingsinstructie P200), moeten de materialen bovendien voldoen aan de onderstaande
compatibiliteitsnormen :

1ISO 11114-1:1997 | Transportable gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve
materials with gas contents — Part 1 : Metallic materials

ISO 11114-2:2000 | Transportable gas cylinders — Compatibility of cylinder and valve
materials with gas contents — Part 2 : Non-metallic materials

Bedrijfsuitrusting

De onderstaande normen zijn van toepassing op de sluitingen en hun bescherming :

1ISO 11117:1998 Gas cylinders — Valve protection caps and valve guards for industrial
and medical gas cylinders — Design, construction and tests.

1SO 10297:1999 Gas cylinders — Refillable gas cylinder valves — Specification and type
testing.

Periodieke onderzoeken en beproevingen

De onderstaande normen zijn van toepassing op de periodieke onderzoeken en beproevingen
die de “UN” flessen moeten ondergaan :




6.2.5.6

6.2.5.6.1

6.2.5.6.2

6.2.5.6.2.1

6.256.22

6.256.23

6.256.2.4

1ISO 6406:1992 Periodic inspection and testing of seamless steel gas cylinders

1ISO 10461:1993 Seamless aluminium-alloy gas cylinders - Periodic inspection and
testing

1ISO 10462:1994 Cylinders for dissolved acetylene - Periodic inspection and
maintenance

1ISO 11623:2002 Transportable gas cylinders — Periodic inspection and testing of
composite gas cylinders

Evaluatiesysteem voor de conformiteit en goedkeuring voor de fabricage van de
drukrecipiénten

Definities

Voor de doeleinden van onderhavige onderafdeling verstaat men onder :

evaluatiesysteem voor de conformiteif, een systeem voor goedkeuring door de bevoegde
overheid, dat de erkenning van de fabrikant, de goedkeuring van het ontwerptype van de
drukrecipiénten, de goedkeuring van het kwaliteitssysteem van de fabrikant en de erkenning
van de controleinstellingen omvat ;

nazien, aan de hand van een onderzoek of via de voorlegging van objectieve bewijzen
bevestigen dat de gespecificeerde voorschriften nageleefd werden ;

ontwerptype, een ontwerp van drukrecipiént dat ontwikkeld werd overeenkomstig een
welbepaalde norm voor drukrecipiénten.
Algemene voorschriften

Bevoegde overheid

De bevoegde overheid die de drukrecipiénten heeft goedgekeurd moet het evaluatiesysteem
voor de conformiteit goedkeuren, teneinde te garanderen dat de drukrecipiénten voldoen aan
de voorschriften van het ADR. Wanneer de bevoegde overheid die het drukrecipiént heeft
goedgekeurd niet de bevoegde overheid van het land van fabricage is, moeten de opschriften
van het land van goedheuring en van het land van fabricage in de kenmerking van het
drukrecipiént voorkomen (zie 6.2.5.8 en 6.2.5.9).

De bevoegde overheid van het land van goedkeuring is er toe gehouden om, wanneer haar
tegenhanger van het land van gebruik er om verzoekt, aan deze laatste bewijzen te leveren die
aantonen dat ze het evaluatiesysteem voor de conformiteit effectief toepast.

De bevoegde overheid kan haar functies in het evaluatiesysteem voor de conformiteit geheel of
gedeeltelijk delegeren.

De bevoegde overheid moet er voor zorgen dat een bijgewerkte lijst van erkende
controleinstellingen en hun waarmerk en van fabrikanten en hun merk beschikbaar is.

Controleinstelling
De controleinstelling moet erkend worden door de overheid die bevoegd is voor de controle van
de drukrecipiénten en dient :

a) te beschikken over personeel met een organisatorische structuur dat bekwaam, competent
en gequalificeerd is om zich op correcte wijze van zijn technische taken te kwijten ;

b) te kunnen beschikken over de benodigde installaties en uitrusting ;

c) op een onpartijdige wijze te werken en vrij te zijn van invioeden die ze dit zou kunnen
beletten ;

d) de commerciéle vertrouwelijkheid te garanderen van de handelsactiviteiten en van de door
exclusieve rechten beschermde activiteiten van de fabrikanten en andere instellingen ;

e) de eigenlijke activiteiten als controleinstelling strikt te scheiden van de andere activiteiten ;

fi een aedocumenteerd kwaliteitssvsteem in te voeren -
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g) er op toe te zien dat de onderzoeken en beproevingen, die in de desbetreffende
drukrecipi€ntnorm en in het ADR voorzien zijn, uitgevoerd worden ; en

h) een efficiént en gepast rapporterings- en registratiesysteem te hebben dat beantwoordt aan
6.2.5.6.6.

De controleinstelling moet de goedkeuring van het ontwerptype vermrichten, evenals de
onderzoeken en beproevingen van de drukrecipiénten tijdens de productie en de certificatie die
de overeenstemming verzekert met de desbetreffende drukrecipiéntnorm (zie 6.2.5.6.4 en
6.2.5.6.5).

Fabrikant

De fabrikant dient :
a) een gedocumenteerd kwaliteitssysteem in te voeren overeenkomstig 6.2.5.6.3 ;
b) de goedkeuring van de ontwerptypes aan te vragen overeenkomstig 6.2.5.6.4 ;

c) een controleinstelling te kiezen uit de lijst van erkende controleinstellingen die door de
bevoegde overheid van het land van goedkeuring is opgesteld ;

d) aantekeningen bij te houden overeenkomstig 6.2.5.6.6.
Testlaboratorium

Het testlaboratorium dient :

a) te beschikken over voldoende personeel met een organisatorische structuur, dat de nodige
competentie en qualificaties bezit ; en

b) te beschikken over de benodigde installaties en uitrusting om, in overeenstemming met de
criteria van de controleinstelling, de beproevingen te verrichten die door de fabricagenorm
vereist worden ;

c) een controleinstelling te kiezen uit de lijst van erkende controleinstellingen die door de
bevoegde overheid van het land van goedkeuring is opgesteld ;

d) aantekeningen bij te houden overeenkomstig 6.2.5.6.6.
Kwaliteitssysteem van de fabrikant

Het kwaliteitssysteem moet alle elementen, voorschriften en bepalingen bevatten die door de
fabricant werden aangenomen. Het moet op een systematische en ordelijke wijze
gedocumenteerd zijn met schriftelijke besluiten, procedures en instructies.

Het moet onder meer adequate beschrijvingen bevatten van de volgende elementen :

a) de organisatorische structuur en de verantwoordelijkheden van het personeel inzake het
ontwerp en de kwaliteit van de producten ;

b) de technieken en procedures om het ontwerp te controleren en te verifiéren, en de te volgen
procedures bij het ontwerpen van drukrecipiénten ;

c) de instructies die zullen gebruikt worden bij de fabricage van drukrecipiénten, de
kwaliteitscontrole, de kwaliteitswaarborg en het verloop van de verrichtingen ;

d) de evaluatiebestanden van de kwaliteit, zoals controlerapporten, testgegevens en
ijkgegevens ;

e) het nazicht van de doeltreffendheid van het kwaliteitssysteem door de directie, aan de hand
van de in 6.2.5.6.3.2 gedefinieerde revisering ;

f) de procedure die beschrijft hoe aan de eisen van de klanten tegemoet gekomen wordt ;
g) de procedure voor de controle van de documenten en van hun bijwerking ;

h) de middelen om niet-conforme drukrecipiénten, aangekochte onderdelen, materialen in de
loop van hun productie en afgewerkte materialen te controleren ; en

i) de opleidingsprogramma’s en de qualificatieprocedures voor het personeel.
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Revisering van het kwaliteitssysteem

Het kwaliteitssysteem moet initieel geévalueerd worden om er zich van te vergewissen dat het
beantwoordt aan de voorschriften van 6.2.5.6.3.1 en de bevoegde overheid voldoening
schenkt.

De fabrikant moet op de hoogte gebracht worden van de resultaten van de revisering. De
notificatie moet de conclusies van de revisering bevatten en alle eventuele corrigerende
maatregelen.

Er moeten periodieke reviseringen doorgevoerd worden die de bevoegde overheid voldoening
schenken, om er zich van te vergewissen dat de fabrikant het kwaliteitssysteem in stand houdt
en toepast. Er moeten rapporten van de periodieke reviseringen aan de fabrikant overgemaakt
worden.

Instandhouding van het kwaliteitssysteem

De fabrikant moet het kwaliteitssysteem in stand houden zoals het is goedgekeurd, opdat het
adequaat en efficiént blijft.

De fabrikant moet de bevoegde overheid die het kwaliteitssysteem heeft goedgekeurd op de
hoogte brengen van alle geplande wijzigingen aan het systeem. De voorgestelde wijzigingen
dienen geévalueerd te worden om te weten of het systeem na de wijzigingen nog steeds zal
beantwoorden aan de voorschriften van 6.2.5.6.3.1.

Goedkeuringsprocedure
Initiéle goedkeuring van de ontwerptypes

De initiele goedkeuring van het ontwerptype moet bestaan uit de goedkeuring van het
kwalite